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RESUMEN

Esta propuesta busca innovar en disefio y tecnologia el residuo de banano como materia prima
y pbotenciar la mano de obra artesanal en tejidos para objetos y accesorios de moda, con la
intencién de aportar a la conciencia ecoldgica y al sector artesandl.

Ecuador es reconocido mundialmente por exportar un banano de calidad, tras la cosecha
quedan desechos de la planta que pueden ser aprovechados para la produccién de fibray
su aplicacion en el campo textil, que se obtiene por deshidratacion de hojas y tallo, que posee
caracteristicas tnicas como durabilidad, flexibilidad, resistencia, humedad 'y brillo, factibles para

aplicacion.

Palabras Clave: fibra de banano, experimentacidn, productos sustentables






ABSTRACT

ABSTRACT

EXPERIMENTATION AND POSSIBLE APPLICATIONS OF BANANA FIBER IN THE
FTEXTILE FIELD

e olective of this proposal 15 o make innevations in the design amd technology of banana

wastes as raw material i order 1o toster the craftsmanship of fabrics for objects and lashion
aceessones, with the purpose ol contribiting o ccalogical awareness and 1o the cralts sector.

Ecuador is warldswide known a5 ogquality banane exporter. After the harvest. there remain some
wastes whieh may be ased prodoetively i the production of fiber to be applied in the textile
ficld. This is obtained by dehydratmg the banana’s leaves and stalks, which possess some unigue
characteristics durability. Mexibilite . resistance. humsdity, and brilliance- which make their

application totdly feusible

Key words: Danana fiber. Experimentation. Sustaumuable products

i : Franslated by
Ratael Argudo
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INTRODUCCION

Ecuador goza de condiciones climdticas excepcionales que, junto a la riqueza del suelo, le permite ser un
productor bananero a nivel mundial. Hoy en dia, el pais es reconocido en el mundo entero por la calidad de su
banano. Gracias a eso, las exportaciones han alcanzado las 23.179.228 cajas mensuales.

Una vez que la fruta es cosechada y exportada, quedan sin utilidad aparente las hojas y el tallo de la planta.
Estos recursos no han sido aprovechados de forma dptima. Estos mal considerados desperdicios podrian ser
explotados en dreas atin no experimentadas dentro de la produccién nacional como la industria textil; pues se
ha demostrado que a ademds de producir un alimento, la planta de banano es multifuncional por su aplicacién
en el papel y como sustituto de fibra de vidrio para autos, para cerdmica, muebles y objetos artesanales

La fibra resultante de la manipulacidn de estos desechos, obtenida gracias a la deshidratacién tanto de las
hojas como del tallo, posee caracteristicas como durabilidad, flexibilidad, resistencia, humedad y brillo, que
deben ser consideradas para un uso productivo.

Por tal motivo, el presente proyecto busca innovar en el Disefio Textil y promover alternativas que permitan el
uso del residuo de banano como materia prima. De esta forma, se podria ademds fomentar el uso de mano
de obra artesanal y promover la utilizacién de materiales nativos de nuestro pars.

Actualmente la fibra es obtenida mediante tecnologia artesanal a cargo de Asociaciones de Mujeres
Emprendedoras, quienes producen artesanias como canastas, sombreros, [dmparas, que posteriormente son
comercializados y aportan a mejorar su economia.

Estas artesanias son de caracteristica rustica, pues la fibra no recibe el tratamiento adecuado para resaltar sus
beneficiosas cualidades. Ademds, el disefio es repetitivo, no acorde a tendencias estéticas contempordneas, lo
que hace un producto menos atractivo para el consumidor, y no genera los beneficios que se esperan en el
sector artesanal.



Consideramos de vital relevancia en el campo del Disefio Textil aportar a la experimentacion e innovacion en
alternativas de disefio, mediante el aprovechamiento de la fibra, especialmente en el “pelo” (fibra fina).

En este proyecto se abordardn, en el Capitulo I: los temas del Disefio Sostenible, Disefio Ecoldgico, Disefio y
Compromiso Social, y Disefio y Tecnologia, para impulsar el uso de materias primas alternativas, priorizando

el manejo de recursos autdctonos y técnicas artesanales por medio de la innovacion en el Disefio Textil,
actualizéndolo en tendencias globales de manufactura de alta calidad sin dejar de evidenciar el nivel artesandl.
Sin olvidar que el disefio y tecnologia debe conllevar una carga histdrica e identitaria vital para el presente de
nuestra cultura.

En el desarrollo del Capitulo I, mediante la Investigacién de Campo, se destaca la importancia del proceso de
experimentacion de estas fibras vegetales que comprende desde el procedimiento de extraccion, tratamiento
para resaltar su suavidad y brillo, tinturado, técnicas de hilado artesanales y semi-industriales, y mezclas con
otras fibras vegetales y de origen animal. Es importante también el registro de la investigacion y comprobacion
de caracteristicas fisicas y quimicas al crear una gama de alternativas para la posterior aplicacién en objetos
textiles de disefio contempordneo.

El proceso del Capitulo Ill, comprende la aplicacién de los resultados de la experimentacion en muestras de
tejidos, bajo la tendencia estética que se enfoca en conceptos contempordneos de moda que evidencia el uso
de elementos nativos tanto en técnicas de elaboracidn como en su forma expresiva. Como medio creativo se
propone el uso de fibra de banano para minimizar el desperdicio generado por la planta y concebir un nuevo
ciclo de valor y calidad por medio de la creacién de hilos, lo que implica la elaboracién de tejidos artesanales
y obtener una amplia gama de posibles aplicaciones a objetos de disefio y aportar de manera directa a la
conciencia ecoldgica y al medio productivo artesanal.
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DISENO Y ETICA, COMPROMISO
SOCIAL'Y ECOLOGICO MEDIANTE
LA OPTIMIZACION DE DESECHOS
DE FIBRA DE BANANO

El disefiador tiene que ser consciente de su responsabilidad
moral y social puesto que el disefio es uno de los campos
mds importantes que posee el hombre para crear, innovar y
configurar lo que produce, su medio ambiente y por extensidn a
sl mismo.

La relacién hombre-ecosistema responde a la cadena de
calidad de vida, en donde se impone la necesidad de priorizar
y desarrollar la creatividad precisa para el aporte del disefio
en acciones estructurantes de la nueva configuracién cultural,
aplicado en las lineas de creatividad, andlisis de problemas,
perspectiva histdrica, factores humanos, sociales, morales y

ecoldgicos.
SUSTENTABILIDAD O DESARROLLO SOSTENIBLE

En ecologia, sostenibilidad o sustentabilidad hace referencia a
sistemas bioldgicos que se mantienen diversos y productivos con
el transcurso del tiempo. Desde la perspectiva de la prosperidad
humana (segun el Informe Brundtland' de |987), la
sostenibilidad consiste en satisfacer las necesidades de la actual
generacion sin sacrificar la capacidad de futuras generaciones
de satisfacer sus propias necesidades. Cuando se excede el
limite de la sostenibilidad, es mds fdcil seguir aumentando la
insostenibilidad que volver a ella.

Un desarrollo econdmico y social respetuoso con el medio
ambiente define el objetivo del desarrollo sostenible, plantear
proyectos viables y reconciliar los aspectos econdmico, socidl,

y ambiental de las actividades humanas; “tres pilares” que
deben tenerse en cuenta por parte de las personas, empresas y

comunidades:

Sostenibilidad econémica: se da cuando la actividad que
se mueve hacia la sostenibilidad ambiental y social es

financieramente posible y rentable.
Sostenibilidad social: basada en el mantenimiento de la cohesién

social y de su habilidad para trabajar en la persecucion de
objetivos comunes. Supondria, como por ejemplo para una
empresa, tener en cuenta las consecuencias sociales de la
actividad de la misma en todos los niveles: los trabajadores
(condiciones de trabajo, nivel salarial, etc.), los proveedores, los
clientes, las comunidades locales y la sociedad en general.

Sostenibilidad ambiental: es la compatibilidad entre la actividad
considerada y la preservacion de la biodiversidad y de los
ecosistemas para garantizar el equilibrio y la subsistencia de
generaciones posteriores. Evitar la degradacién de las funciones
fuente y sumidero, es decir una relacién equilibrada entre la
fuente de obtencidn de materiales y la manera en que son
desechados. Incluye un andlisis del consumo de recursos dificil o
lentamente renovables, asi como en términos de generacion de
residuos y emisiones. Este dltimo pilar es necesario para que los
otros dos sean estables.

La justificacidn del desarrollo sostenible proviene tanto del hecho
de tener unos recursos naturales limitados (nutrientes en el
suelo, agua potable, minerales, etc.), susceptibles de agotarse,
como del hecho de que una creciente actividad econémica sin
mds criterio que el financiero, esto produce tanto a escala local
como planetaria, graves problemas medioambientales que llegan
a ser irreversibles.

En nuestro caso, al ser Ecuador un pais de alta produccion
bananera, nos permite considerar como respuesta viable a una
economia sustentable en conjunto con el Disefio Ecoldgico, la
posibilidad de aprovechar un recurso existente y poco explotado
como lo es la fibra proveniente de la planta de banano, y al
mismo tiempo aportar al desarrollo de asociaciones artesanales

que buscan un sustento econdmico alternativo.
I.1 DISENO SUSTENTABLE

Los criterios conceptuales que enmarcan el presente trabajo
estdn dentro del Diseho sustentable, que es un principio
del disefio que se basa en el uso racional de los recursos

| Brundtland, Informe socio-econdmico elaborado por distintas naciones en 1987 para la ONU, por una comisién encabezada por la doctora Gro Harlem Brundtland
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naturales para mantener el equilibrio existente entre el nivel
de explotacion y renovacidn, para satisfacer necesidades de la
actual generacion sin poner en peligro los recursos de futuras
generaciones al optimizar el uso de materias primas en pro del
desarrollo social y econémico.

El presente proyecto va encaminado hacia la Experimentacion
y posibles aplicaciones de la fibra de banano en el campo textil,
por lo que identificamos a partir de esta problemdtica tres

ejes principales dentro del concepto de Disefio Sustentable

que permitan organizar la actividad de disefio. Estos ejes nos
permitirdn guiar la estrategia de trabajo bajo los criterios de
sustentabilidad.

| -Disefio Ecoldgico, aplicado como tendencia estética y modelo

siguiente esquema,

Entendemos por,

I.Disefio Ecolégico: la corriente de Disefio, que defiende la
proteccién medioambiental para satisfacer una necesidad
humana, es la cooperacion creativa del hombre con el
entorno natural. En los términos relacionados con la temdtica
medioambiental y el disefio se encuentran varias corrientes o
tendencias, entre otras:

Ecodisefio, movimiento de Disefio que promueve técnicas para
el desarrollo de articulos de forma mds estructurada y racional
dentro de una produccion sostenible direccionada desde el
bienestar ambiental.

Moda Verde, productos y procesos limpios, prendas

DISENO ECOLOGICO

MATERIA PRIMA

Ecodiseno / Moda verde
Desarrollo de técnicas Artesanales

DISENO Y

TECNOLOGIA

DISENO
SUSTENTABLE

COMERCIO JUSTO/
FAIRTRADE

DISENO Y

COMPROMISO SOCIAL

MANO DE OBRA

Artesanas

Desarrollo Artesanal

de produccion que nos permita obtener productos amigables
con el cuidado del medio ambiente.

2.-Disefio y Compromiso Social, aplicado como ideologia de
desarrollo econémico de sectores comunitarios artesanales.

3.-Disefio y Tecnologia, enfocado hacia la innovacién en calidad
y viabilidad de manufactura artesanal.
Estos tres componentes se relacionan y se organizan en el

confeccionadas con materias primas provenientes de fibras
naturales amigable con la naturaleza, prevencion de riesgos para
la piel y contribuye a garantizar un comercio internacional justo.

Etiquetas Verdes, simbolos otorgados a productos de produccidn
de bajos impactos ambientales y susceptibles de reciclaje.
Generan ventaja competitiva. Un desarrollo econdmico y social

UNIVERSIDAD DEL AZUAY
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respetuoso con el medio ambiente, al definir proyectos viables y
reconciliar los aspectos econémico, social y ambiental.

2. Disefio y Compromiso Social: es el vinculo del Disefio

con los sectores sociales menos favorecidos, en este caso
persigue beneficiar a mujeres artesanas de asociaciones de
emprendimientos, en pro del trabgjo digno y comercio justo que
beneficie a productores y trabajadores, garantice normas en el
entrono laboral, salarios equitativos y sobre todo que prime el
trato justo para cada una de ellas y el valor a su trabgjo. De
igual manera, aplica al sector actual de la fibra de banano que
requiere aprovechar los residuos de la planta de banano que
serdn aplicados como alternativa en el campo textil y de esta
manera aportar a la conciencia ecoldgica, a la cultura y a la
sociedad.

3. Disefio y Tecnologia: es la relacidn del Disefio con los procesos
de produccion y los materiales utilizados. Para este proyecto
productivo que parte del reciclaje del desecho del tallo de
banano, al no existir en nuestro pais fdcil acceso a tecnologia

ni maquinaria apropiada para el desarrollo de nuevas técnicas
textiles, nos vemos comprometidos a usar la mano de obra

de las mujeres artesanas del pais y proporcionar a estas
asociaciones mds trabajo, mayor productividad y mejoramiento
de su economia, siendo nuestro objetivo perfeccionar la calidad,
forma y disefio ademds de innovar en propuestas de fibra

de banano en el campo textil mediante tratamientos ,procesos
y acabados del producto cuidando que los mismos no sean
ofensivos con el medio ambiente ni la salud del usuario. Lo que
nos lleva a un disefio €ético sustentable, y ecoldgico.

Para complementar el ciclo de Disefio Sustentable en la
presente propuesta, los tres ejes se integran mediante diferentes
relaciones, de las cuales identificamos tres campos que servirdn
para organizar el presente trabgjo:

a- COMERCIO JUSTO, nace a partir de la relacion entre Disefio
Ecoldgico y Compromiso Social.

b- MANO DE OBRA ARTESANAL, nace a partir de la relacion

entre Disefio y Compromiso Social y Disefio y Tecnologia.

- MATERIA PRIMA, nace a partir de la relacién entre Disefio
Tecnoldgico y Disefio Ecoldgico.

a- COMERCIO JUSTO! FAIRTRADE._ Nace a partir de

la relacién entre Disefio Ecoldgico y Disefio y Compromiso
Social. EI Comercio Justo se basa en principios ecoldgicos

y de sostenibilidad social, por lo cual dentro de la presente
propuesta, se buscar promover el pago equitativo a las mujeres
artesanas, que trabajan dentro de socio-actividad, en pro de

su independencia econdmica y empoderamiento de su rol de
mujer emprendedora. Es importante recalcar, que a mds de las
condiciones justas de trabajo y pago, es necesario que existan
garantias sobre el material que las artesanas manipulan el
mismo que no debe causar problemas a su salud.

b-  MANO DE OBRA ARTESANAL._ Nace a partir de

la relacidn entre Disefio y Compromiso Social y Disefio y
Tecnologia. El sector productivo - artesanal en el Ecuador ha
experimentado grandes cambios y al no poder contar con
maquinaria necesaria se da mds valor a la mano de obra
artesanal, no solo en la parte de implementacién de nuevas
técnicas de uso de materiales sino también en el desarrollo
artesanal rescatando materia prima propia, siendo este medio
un gran aporte para artesanos ya que beneficia su trabgjo.
Disefio y compromiso social se vincula con disefio tecnoldgico
porque la mano de obra artesanal cada vez va necesitando de
nuevas tecnologias, ya sean artesanales o semindustriales, para
poder desarrollar técnicas que mejoren la calidad del nuevo
producto dando valor al rescate artesanal, al producto nuevo y a
toda la mano de obra que este trae consigo.

c- MATERIA PRIMA, nace a partir de la relacién entre Disefio
Tecnoldgico y Disefo Ecoldgico, por lo que este proyecto parte
del aprovechamiento de desechos del tallo de la planta de
banano, promueve el uso de tecnologias menos contaminantes
o de bajo impacto ambiental que mantengan el equilibrio
entre el uso de la mano de obra artesanal junto con el apoyo
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tecnoldgico, ademds de cuidar los procesos y tratamientos para
que éstos sean amigables con el medio ambiente y no afecten
a la salud del productor.

1.2 DISENO ECOLOGICO

La propuesta ecologista (en ocasiones llamado movimiento
verde o ambientalista) es un variado movimiento politico,
social y global, que defiende la proteccién del medio ambiente
para satisfacer necesidades humanas, incluyendo necesidades
espirituales y sociales. La ecologia se refiere a una situacién
mds compleja que la simple relacion del hombre con su medio
natural, la idea de un hombre dominante cede su espacio a

la idea de un hombre que coopera de manera creativa con su
medio ambiente. Plantea la necesidad de reformas legales y
concienciacion social tanto en gobiernos, como en empresas

y colectivos sociales para mantener la salud del ser humano
en equilibrio con los ecosistemas naturales. Posiblemente

esta politica nace en el momento en que se hace evidente el
deterioro del medio ambiente a causa de los experimentos o el
desconocimiento de la actividad humana.

Cada vez se vuelven mds comunes términos como reciclaje,
biodegradable y ecoldgico. Como disefiadores, es vital implicar
nuestro trabajo creativo en la temdtica medioambiental lo que
origina la corriente del “Eco-Diseno”.

El Ecodisefio es una version ampliada y mejorada de las
técnicas para el desarrollo de productos, a través de la cual

la empresa aprende a desarrollarlos de una forma mds
estructurada y racional. El ecodisefio conduce hacia una
produccién sostenible y un consumo mds racional de recursos,
ideal considerado en muchos paises industrializados y una
preocupacion creciente en aquellos en desarrollo.

Comprende la incorporacion sistemdtica de aspectos
medioambientales en el disefio de los productos, con el fin de
reducir su eventual impacto negativo en el medio ambiente

a lo largo de todo su ciclo de vida y estudiar cuidadosamente
el modo de minimizar el consumo de insumos, emisiones y
contaminaciones.

“Los principios de ecodisefio reflejan los principios de
organizacién que la naturaleza ha desarrollado evolutivamente
para sustentar la vida.” 2

Debemos tener presente al reutilizar nuestros residuos, ya

sea a través de empresas especializadas o mediante disefios
mds saludables, que puedan volver a ser aprovechados ya

que los productos que no fueron disefiados para ser reciclados
requieren mayor energia para ser procesados lo que aumenta la
contaminacion a la biosfera.

“Un material, por el simple hecho de ser producto para el
reciclaje, no se convierte automaticamente en benigno desde

el punto de vista ecoldgico, especialmente si no fue disefnado
especificamente para ser reciclado.”

Se debe tener cuidado al elegir qué materiales reciclar, para
crear nuestros Eco-Disefios, para asi ayudar al medioambiente y
no seguir destruyéndolo.

Ademds del reciclar, existe el reutilizar, donde las materias
no pasan por un proceso de reciclado, sino que se utilizan para
fabricar otros productos a partir de ellos.

(Ver anexo | pagina 108-109)

El término ecodisefo significa que ‘el ambiente’ ayuda a
definir la direccion de las decisiones que se toman en el proceso
de creacion y desarrollo de un producto.

Las ideas bdsicas del disefio ecoldgico determinan que “residuo

de uno es igual a recurso del otro™*

y que el desajuste

entre ecologia y economia ocurre porque la naturaleza es
ciclica mientras los sistemas industriales son lineales. Los
ecodisefiadores postulan la transicion desde la economia

de bienes a una economia de servicios y flujos, sin embargo
las nuevas propuestas de disefio ecoldgico son ejemplos de

la realidad indiscutible de que la transicién hacia un futuro
sostenible no es un problema solamente técnico o conceptudl,

sino una cuestién de valores y voluntad politica.
MODAY SUS PRINCIPIOS ECOLOGICOS

El hablar de vestimenta incluye no solo un cuerpo cubierto de
ropa, es un cuerpo funcional expresado por medio de la estrecha
relacién cuerpo-vestido, con la utilizacion de nuevos materiales y

2 Capra, Fritjof; The Hidden Connections:A Science for Sustainable Living; Anchor Books; USA, 2004, p. 295
3 McDonough, William; Braungart, Michael; Cradle to cradle: Remaking the way we make things; McGraw-Hill: Madrid; 2005; p. 54
4 McDonough, William ; Braungart; Michael; CRADLE TO CRADLE , REMAKING THE WAY WE MAKE THINGS; North Point Press, 2002
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el acatamiento a los principios ecoldgicos bajo el compromiso de
disefar una prenda innovadora, estética, econdmica y ecoldgica,
con respecto al futuro que vislumbra dentro de la industria textil.

En la relacién Disefio y Marketing se destacan ideas que lleven
a provocar la confianza de los consumidores que no dudan por
la transparencia del sistema integrado dentro de una prenda
sustentable.

El desarrollo textil como iniciativa de la revolucion industrial y
mds tarde el consumo mdximo de la moda han agudizado la
problemdtica provocando un hecho evidente: basura industrial;
es decir cantidad de prendas de desecho o prendas piloto, de
uso de una sola vez, que no han sido Utiles, siendo descartadas
y arrojadas. Un disefio ecoldgico va mas alld de la ética, de la
conciencia y de compromiso social; es la discusidn de materiales
naturales vs. artificiales, es una lucha con el ecosistema y la
valoracién del medio y su materia prima presente; “existe una
letal enemistad que deberd transformarse en alianza productiva
entre los principios ecoldgicos y los principios de la moda al
quedar configurado el sistema de la indumentaria”.®

En la actualidad existe un pequefo grupo de disefiadores y
usuarios que estdn conscientes y tienen presentes los principios
ecoldgicos en la moda, es por eso que como una nueva idea

se incorpora estos nuevos pardmetros para disefiar prendas
ambientalmente estructuradas, al partir desde una buena
gestion de medio ambiente que cubra las dimensiones calidad,
ambiente, seguridad y confianza del usuario que va a llevar
puesto moda verde. Los efectos que se traducirdn con esta
nueva moda serdn productos y procesos limpios, moda ecoldgica
llena de color, innovacidn y un trasfondo artesanal, de concepto y
de proceso.

La nueva visién o nuevo imaginario serd una Iégica basada
en principios éticos, que trasladaran a la nueva vestimenta
dentro del contexto social. La nueva moda serd una muestra
de obra artesanal hecha con el cuidado puesto en el origen
de la materia prima pensando que cuando acabe su uso y se

convierta en residuo se mimetizara con el medio que le dio
nacimiento en su mensaje de vida.

Existen varios rétulos para denominar productos amigables con
el medio ambiente, como:

Moda VERDE:

Se trata de una corriente de indumentaria fabricada con
materias primas totalmente naturales cultivadas con agricultura
ecoldgica, es decir, que se han producido sin emplear productos
quimicos u organismos genéticamente modificados. Estas
materias pueden ser el algoddn, la seda, o provenientes de fibras
vegetales como de lino, fibra de banano, ramio, entre otras.

Las ventajas del uso de este tipo de prendas de vestir son
numerosas, por citar algunas, la disminucidn de la contaminacion
medioambiental, la prevencion de ciertos riesgos para la piel y
contribuye a garantizar un comercio internacional justo.

El' mayor de sus inconvenientes es la escasa disponibilidad

de estas fibras, pues a la hora de comprarlas son pocos los
establecimientos que cuentan con materia prima ecoldgica.
Ademds, el precio también supone un obstdculo, pues la escasa
supetficie dedicada al cultivo ecoldgico encarece la materia
necesaria para elaborar estas prendas, sin embargo cada vez
son mds las marcas de ropa conocidas que han apostado por
proyectos de ropa ecoldgica. Con ello, consiguen acercarse a una
sociedad cada vez mds consiente de la necesidad de cuidar el
medio ambiente.

El Departamento de Artesania y Textil de la ONG Iniciativas

de Economia Alternativa y Solidaria (Espafia) aconseja a los
consumidores fijarse en etiquetas como la de la entidad Skal
que garantiza que la prenda ha sido creada sin recurrir a ningdn
tipo de pesticida o insecticida. lambién es conveniente tener

en mente la etiqueta que el Instituto Tecnoldgico Textil (Aitex)

ha creado: "Made in green”, con la que se garantiza que el
producto ha sido creado en fdbricas respetuosas con el entorno.
Existen politicas impulsadas por el gobierno del Ecuador, que

5 Saulquin, Susana; LA MUERTE DE LA MODA, EL DIA DESPUES; Editorial Paidds; Argentina; 2010, p. 28
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posibilitan nuevos métodos y formas de desarrollo, encaminados
al Buen Vivir reciproco entre el ciudadano y el medio ambiente.

Entre las estrategias y objetivos del Plan Nacional para el Buen
Vivir, aplicadas al presente proyecto, se encuentran:

6.8. Inversion para el Buen Vivir en el marco de una macroeconomia

sostenible

... "La sostenibilidad econémica a través de la canalizacién del ahorro y del
desarrollo de capacidades humanas y oportunidades sociales que hagan

posible una organizacién econémica mds equitativa y una convivencia social
mds justa y la acumulacién de capital productivo necesario para cambiar el

patrén de especializacién de la economia y el modo de acumulacidn...”

Esta estrategia es empleada, al implicar al proyecto como
medio generador de empleo de sectores productivos artesanales
en desarrollo, y tener como finalidad la obtencién de capital
monetario y por consecuencia la independencia econémica de
las artesanas.

6.10. Sostenibilidad, conservacién, conocimiento del patrimonio natural y
fomento del turismo comunitario

. “dcémo vivir bien con justicia social y ambiental dentro de los limites de
la naturaleza? El proyecto politico actual, plantea una transicién del modelo
extractivista, dependiente y desordenado a nivel territorial, a un modelo de
aprovechamiento moderado sostenible, utilizando de manera inteligente
los espacios disponibles, asegurando la soberania alimentaria, protegiendo
el ambiente. Contemplar los niveles de corresponsabilidad con los efectos
ambientales macro, como el calentamiento global, responder con alternativas
nuevas o incorporarse a las existentes, un ejemplo es la iniciativa Yasuni — ITT,

aprovechar con responsabilidad, y garantizar la calidad ambiental ...” ”

Esta estrategia, es aplicada por medio del uso racional de un
recurso, como lo es la planta de banano, al utilizar el material
de desecho para insertarlo en un nuevo ciclo de vida, y asf

demostrar el aprovechamiento responsable con el medio
ambiente.

Objetivo 4: Garantizar los derechos de la naturaleza y promover
un ambiente sano y sustentable

... "Es indispensable que los cambios planteados estén acompafiados de
transformaciones en los enfoques productivos y de consumo, a fin de prevenir,
controlar y mitigar la contaminacién ambiental y, de ese modo, permitir al

pais enfrentar, estratégicamente, el calentamiento global... "

Esta estrategia se aplica al proyecto a través de la incentivacion
del consumo de productos nacionales creados a partir del uso
de materiales alternativos amigables con el medio ambiente

y crear conciencia del cuidado de los recursos naturales que
contribuyen a la calidad de vida ciudadana.

Objetivo | |: Establecer un sistema econémico social, solidario y
sostenible.

... "Como parte del ciclo econémico, y en el marco de una conciencia social y
ambiental, se requieren politicas activas en torno al consumo. Resulta urgente
la generalizacién de patrones de consumo responsables para, de ese modo,

“

fortalecer la soberania alimentaria y la economia enddgena. ..

Politicas

['1.2. Impulsar la actividad de pequefias y medianas unidades econémicas
asociativas y fomentar la demanda de los bienes y servicios que generan.
I'1.7. Promover condiciones adecuadas para el comercio interno e
internacional, considerando especialmente sus interrelaciones con la

produccién y con las condiciones de vida.”

Esta estrategia, contribuye al proyecto, mediante el impulso
de actividades artesanales como medio productivo y de
sustentabilidad econdmica, al mejorar sus condiciones de
manufactura y promocion del producto.

6 Secretaria Nacional de Planificacién y Desarrollo (SENPLADES); Plan Nacional para el Buen Vivir 2009-20 | 3: Construyendo un Estado Plurinacional e Intercultural;

SENPLADES, 2009-2013, p 65

7 Secretaria Nacional de Planificacion y Desarrollo (SENPLADES); Plan Nacional para el Buen Vivir 2009-201 3: Construyendo un Estado Plurinacional e Intercultural;

SENPLADES, 2009-2013, p 68

8 Secretaria Nacional de Planificacién y Desarrollo (SENPLADES); Plan Nacional para el Buen Vivir 2009-20 1 3: Construyendo un Estado Plurinacional e Intercultural;

SENPLADES, 2009-2013,p 77

9 Secretaria Nacional de Planificacién y Desarrollo (SENPLADES); Plan Nacional para el Buen Vivir 2009-201 3: Construyendo un Estado Plurinacional e Intercultural;

SENPLADES, 2009-2013,p 25
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1.3 DISENOY COMPROMISO SOCIAL

“Ideologia de desarrollo econémico, trato justo y valor al trabajo
de sectores comunitarios artesanales.”

Hablar de Compromiso Social es acercarnos a dos factores
principales como son: la Sostenibilidad Social y el Comercio
Justo o Fairtrade; la Sostenibilidad Social se basa en el
mantenimiento de la afinidad social y de su habilidad para
trabajar en el alcance de objetivos comunes como es el trabajo
en comunidad de artesanos y como asociativismo, da valor al
rescate identitario y al uso de materia prima natural que se
complementa con el comercio justo ya que trata de evitar la
explotacidn ,busca un trato justo, un buen entorno laboral que
sea digno, respetuoso y sobre todo que se establezcan politicas
de apoyo de unos a otros; todo esto engloba a una version
humanista del comercio libre y voluntario promovido por varias
organizaciones de gobierno que apoyan no solo de forma
econdmica a estos grupos de trabajo sino promueven la igualdad
de géneros y el trabajo con dignidad sin dejar al lado el origen
del producto nuevo.

Compromiso social tiene como regla principal cumplir un
objetivo similar en este caso dentro de la asocio actividad, a
través de un servicio concreto y practico que beneficiard a la
contribucién del mejoramiento de la sociedad. “Debe ser un
instrumento para superar los obstaculos crecientes a la vida
humana plena, para devolver a la vida humana la capacidad
de convivencia en que se expresa la vocacion gregaria de las

personas.”'°

Por esta razdn el sector actual de trabajo de la fibra de banano
busca implementar, mediante el desarrollo sostenible, una
alternativa innovadora con el rescate de residuos de banano
que serdn reutilizados en diversos campos como es el textil en
este proyecto, que significa un aporte a la conciencia ecoldgica,
ala cultura y a la sociedad.  La fibra es extraida de manera
artesanal por mujeres de asociaciones de emprendedoras, que
representan el ideal del Compromiso Social hacia el Disefio,

en busca del trabajo digno, un comercio justo que beneficie

a productores y trabajadores, garantice normas en el entorno
laboral, salarios equitativos y sobre todo que prime el trato
equitativo para cada una de ellas y se valore su trabgjo.

... "Pero {qué es la asociatividad? Es un mecanismo de
cooperacion que permite a un grupo de pequefios o medianos
equipos a establecer una relacion o relaciones diversas entre
ellos para lograr un objetivo en comdn..."""  Fue asi como el
2 de enero de 2007, se inicio diversos talleres de capacitacion
para mujeres de los recintos El Guabito, San Pedro, El Achiote,
|0 de Agosto, Virgen del Cisne, Blanca Flor y la Cabecera
Cantonal de ElTriunfo.  Por la dimensidn y el impacto que

este iba a lograr se propuso crea una asociacién en donde las
mujeres jueguen un rol principal. Es asi como nacieron las
asociaciones que impulsarian el desarrollo integral de sus socias
mediante la creacién de artesanias basadas en la fibra que se
extrae del tallo del banano, todas ellas fueron capacitadas por
medio de diferentes talleres en las dreas de las competencias
asociativas, artesanales, humanas y micro-empresariales; de esta
manera se impulsé a la visién “trabajar en comunidad” nacieron
asi las diferentes asociaciones de mujeres emprendedoras; El
proyecto “Mujer Emprendedora, Transforma tu Futuro” fue

un proyecto del Cantén “El Triunfo”, pero éste se desarrolld
también para otros cantones; se impulsé con el fin de mejorar
el estandar de vida de las mujeres asi como sacar del contexto
familiar el trabajo infantil y poder ayudar a la economia de

sus hogares. Fue éste el se comienzo de ejecucion de las
artesanias en base a la fibra de banano que estdn dentro de

la categoria de productos verdes y amigables para el medio
ambiente basdndose en un disefio sustentable ya que en la
actualidad los mercados locales como extranjeros lo requieren.

Segun el plan Nacional de Desarrollo para el Buen Vivir
podemos enfocarnos en:

... "Auspiciar la igualdad, cohesion e integracion social y
territorial en la diversidad .-

Las formas y condiciones de exclusion en la pirdmide social han
impedido el ejercicio pleno de las personas o grupos sociales es
decir artesanos y comunidades de economia inestable; el nuevo

10 Revista Ibero de la Universidad Iberoamericana; Articulo Revista Ibero de la Universidad Iberoamericana “"Compromiso Social”; Edicién ndm. |; EDITORIAL; 2009 / http:/fwww.

uia.mx/weblfiles/revistaibero/00 | ibero.pdf

I'| CORPEI (CORPORACION DE PROMOCION DE EXPORTACIONES E INVERSIONES),Informe de Estudio de Mercado, Publicacién Interna Octubre- Diciembre, Ecuador, 2009
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articulo del buen vivir busca que estos grupos sean integrados
en las dindmicas sociales, mediante el acceso a la igualdad de
economia que contribuye a la democratizacidn de los medios de
produccién fundando una sociedad dispuesta a hacer realidad el
buen vivir... “'?

En el presente proyecto impulsaremos el trabajo en comunidad
y el valor de mano de obra artesanal como labor de desempefio
que las mujeres realizan con la finalidad que su trabgjo sea
reconocido de igual manera como muchos otros trabajos
dentro de la sociedad. También fomenta la proteccién socidl,
integral y solidaria de la poblacidn a lo largo de la vida con
principios de igualdad, justicia, dignidad e interculturalidad, con el
fin de promover la inclusidn social y econémica con enfoques de
género; es decir compromiso social promueve la insercidn de la
mujeres como individuos econdmicamente activos que aportan
al desarrollo familiar.

Segtin el objetivo 6, ... Garantiza el trabajo estable, justo, y
digno en sus diversas formas”...'3, fomenta el desarrollo en
asocioactividades como base para mejorar las condiciones de
trabajo, asi como para la creacién de nuevos empleos para que
los grupos de artesanas y mujeres emprendedoras se conviertan
en asociaciones reconocidas en el medio productivo y laboral con
salarios justos ,trato equitativo y con ayuda efectiva dispuesta
por el gobierno, situacién que por el momento no se ha dado, ya
que no existen medios para la equipacién de nueva maquinaria
ni economia suficiente como para mejorar los procesos de
trabajo desde la extraccidn de la fibra hasta el producto final;
Disefio y Compromiso Social busca aportar al desarrollo de
estos grupos laborales ante las exigencias éticas de un mundo
justo, trabajar cotidianamente y contribuir con ese “extra” para
hacer de nuestra sociedad una zona libre, armoniosa y de sana
convivencia.

I.4 DISENOYTECNOLOGIA

La tecnologia modifica la realidad de la materia prima para
lograr obtener un objeto que satisfaga de alguna manera las
apetencias materiales por lo que se requiere de procedimientos
en los que intervienen la razén, la imaginacidn, la voluntad,
habilidades y destrezas que en conjunto se puede llamar técnica
y tecnologia. A través de la historia el proceso tecnoldgico ha

ido cambiando y se ha hecho cada vez mds complejo y mds
sofisticado cuyas energias y acciones se proyectan a una
finalidad precisa.

El Disefio Textil interviene en esta drea como una disciplina
involucrada en la elaboracién de productos para la Industria
Textil, tales como fibras, hilos, tejidos y acabados con
propiedades y caracteristicas especificas, con el fin de satisfacer
diversas necesidades humanas, como la obtencion de insumos
para el desarrollo de otros productos en los campos de la
confeccién y decoracion. lambién el Disefio Textil estd involucrado
con el desarrollo de textiles técnicos, drea en la que se crean
telas especializadas para la medicina, arquitectura, ingenieria y
deportes, entre otros.

La magquinaria dentro del Sector Industrial Textil, ha evolucionado
y en los ultimos afios los cambios han sido significativos, tanto
en ingenieria como en desarrollo de su tecnologia, industria y
técnicas nuevas de produccidn.

Desarrollo Artesanal y Tecnologia.

Las tecnologias y la materia prima existentes contribuyen al
trabajo de los artesanos quienes con hdbiles manos se dedican
a la creacién de articulos con alto valor de autenticidad y
calidad. La artesania, cual embajadora, refleja la identidad de
cada region y promueve la cultura. En el sistema actual, la
tecnologia evoluciona cada dia mds y mds, eliminando mano de
obra artesanal sustituyéndola por las avanzadas maquinas.

|2 Secretaria Nacional de Planificacién y Desarrollo (SENPLADES); Plan Nacional para el Buen Vivir 2009-201 3: Construyendo un Estado Plurinacional e Intercultural;

SENPLADES, 2009-2013,p 73

| 3 Secretaria Nacional de Planificacién y Desarrollo (SENPLADES); Plan Nacional para el Buen Vivir 2009-20 1 3: Construyendo un Estado Plurinacional e Intercultural;

SENPLADES, 2009-2013, p 80
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La artesania sostenible busca implementar nuevas tecnologias
para potencializar técnicas tradicionales de manufactura y
aportar al beneficio de los artesanos al proporcionar mds
empleo, mayor independencia y autonomia personal; lo que
posteriormente invertiria el éxodo rural y contribuiria asi a la
solucién de los problemas de las comunidades en vias de
desarrollo.

De acuerdo con los pardmetros de industrializacion, la artesania
es la primera forma para elaborar objetos a lo largo de la
historia y hoy hace frente a la industria, la euforia propia de un
serio cambio. Se dice que la industria es la forma de produccidn
para la sociedad contempordnea, y que la artesania como
sistema y todas sus implicaciones en la vida comunitaria estd
ineludiblemente condenada a extinguirse ya que el desarrollo
de la industria desplazard a las artesanias provocando la
pérdida de identidad cultural y social. Sin embargo, hoy en dia
la artesania tiene fundamentos y perfiles para convivir con la
industrializacién, el sistema artesanal indudablemente tiene que
variar para adecuarse a las nuevas sociedades de consumo.

Para el presente proyecto, la mano de obra de las artesanas es
vital para el desarrollo del mismo, sin embargo, las mujeres que
trabajan con fibra de banano redlizan objetos de acabados muy
rdsticos y no le proporcionan ningtin tipo de tratamiento a la
fibra antes ni después de manipularla, por lo que el enfoque de
nuestros pardmetros de calidad estd en cuidar las caracteristicas
de la fibra desde su extraccién para luego suministrar
tratamientos y procesamientos que mejoren sus propiedades y
a su vez perfeccionar los acabados para productos de éptima
cdlidad. De igual manera, en el hilado se hardn pruebas de
mezclas con otras fibras como el algoddn, lana, poliéster, sedaq,
etc. para aprovechar y ampliar las alternativas del producto.

Si observamos las etapas desde la obtencidn de la fibra hasta
el objeto final, se evidencia la importancia de otros campos del
conocimiento en el desarrollo de procesos y productos con el
fin no sélo de lograr mayor confort y estética, sino contribuir a

la calidad de vida de la sociedad a través de nuevas funciones
vinculadas al cuidado de la salud, la medicina, la proteccion,

la seguridad y por medio de procesos que cuiden el medio
ambiente y el elaborador.

La materia prima fundamental para que un producto sea
considerado textil son las fibras textiles. La seleccion de las
mismas depende de numerosos condicionantes siendo el mds
importante el uso final al que estd destinado el producto. Las
fibras pueden ser Naturales o Artificiales por lo que para el
desarrollo de un articulo es habitual las mezclas entre ellas para
combinar asi propiedades.

Dentro de la secuencia de procesamiento textil, prosigue

el proceso de tejeduria, la tintura y estampado que da a

los materiales el acabado de color y el disefio deseado.
Posteriormente, siguen tratamientos fisicos o quimicos que le
otorgan a los tejidos propiedades especiales denominados
de terminacion o finishing. Entre los tratamientos quimicos se
destacan los métodos bioldgicos (enzimas) que cambian la
superficie de los tejidos con efectos especiales y tactos mds

suaves.

VALORY CALIDAD

Uno de los grandes factores que intervienen en el desarrollo de
un pais es la innovacion tecnoldgica y en esta parte esta muy
implicada la politica con la que se maneje cada régimen.

“El uso de la tecnologia en el desarrollo social estd avanzando
en el Ecuador, asf lo sefiala el informe de World Economic
Forum, y su estudio Transformaciones 2.0, quien establecié que
nuestro pais avanzé del puesto | 16 al 108 entre |32 paises
registrados.” '

Un proyecto integro que tiene el gobierno nacional es el Plan
de Desarrollo del Buen Vivir, segtin el articulo 6.1 en el cual se

[ 4 Secretaria Nacional de Planificacién y Desarrollo (SENPLADES); Plan Nacional para el Buen Vivir 2009-201 3: Construyendo un Estado Plurinacional e Intercultural;

SENPLADES, 2009-2013, p 80
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establece: ... “Democratizacién de los medios de produccion,
re-distribucidn de la riqueza y diversificacién de las formas de
propiedad y organizacién.”"?

El Gobierno Nacional se ha planteado impulsar un proceso
sostenido de democratizacidn de los medios de produccion.
Promover cambios fundamentales en la produccién industrial,
artesanal, de servicios. Esto se redlizard a través de la
radicalizacién en la re-distribucién: democratizacion del crédito,
la tecnologia, la asistencia técnica y la capitacion, entre otros. Asi
mismo se garantizard la satisfaccién de las necesidades bdsicas
una de ellas el vestido a través del trabajo. Se  promoverdn, las
actividades artesanales, la industria textil y del calzado.”'®

Lo que beneficia a este proyecto ya que requiere de cambios
en la produccion tecnoldgica y la capacitacion y mejoramiento
de las técnicas de los artesanos para trabajar en nuevas dreas
que no han sido explotadas en el pais .

Lo importante es recalcar que hasta el momento
las maquinarias necesarias para la elaboracién
y desarrollo de los tejidos basados en fibra de
banano no son comercializadas en este pais,

lo cual implica que el costo para la extraccion

y el tratado de la misma sea alto, puesto

que el tiempo de procesamiento manual es
extremadamente largo.

15 Informe de World Economic Forum

INNOVACION

En la actualidad, el disefio y desarrollo de productos innovadores
de valor agregado, ya sea por sus materiales o tecnologias
empleadas para su creacion, es un punto importante frente al
mercado altamente competitivo. Por ello, cada dia se centra mds
atencién en la investigacion en el campo de textiles técnicos ya
que las aplicaciones son diversas tanto en medicina, construccion,
aerondutica, etc.

Las empresas necesitan integrar personal con una elevada
formacidn técnica y capacidad de innovacidn tecnoldgica, tanto
en materidles, las técnicas mismas y avances en el campo textil,
para competir en el mundo global.

Ademds es vital conocer los nuevos productos consignados a
nuevos mercados con necesidades y aplicaciones centralizadas
en la invencion de productos atractivos. Para ello, se necesita
identificar las distintas aplicaciones en las diferentes dreas que
constituyen la cadena de valor de los textiles con un enfoque
prdctico que logre satisfacer a la nueva generacién de consumo.

|6 Secretaria Nacional de Planificacién y Desarrollo (SENPLADES); Plan Nacional para el Buen Vivir 2009-201 3: Construyendo un Estado Plurinacional e Intercultural;
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1.5 INVESTIGACION DE CAMPO._
PLANTA DE BANANO:

CLASIFICACION BOTANICA DEL BANANO-TIPOS DE
BANANO APTOS PARA LA EXTRACCION DE FIBRA

PLANTA DE BANANO—-ANALISIS

, » o . . El nombre de platano, banana, banano, cambur, topocho o

Dentro de la clasificacién botdnica de los diversos tipos de , , i
, B guineo agrupa a un gran numero de plantas herbdceas del

banano que son propios para la extraccién de fibra estos son los , ) o
o género Musa, de variada composicién
principales: » ,
genética. Crece en racimos de hasta

100 unidades y 50 kg de peso; de
color amarillo cuando estd maduro, es

- Musa Cavendishii, banano comestible.

. , dulce y carnoso, rico en carbohidratos,
- Musa Paradisiaca, platano macho, o o
, potasio, vitamina A y vitamina C. Se

de guisar y menos dulce que otras , , ,
, ] , cultivan en mds de 130 paises, desde el
variedades. En algunos paises tropicales o .
i ducir hart sudeste asidtico de donde son nativas,

se utiliza para producir harina.
para p hasta Oceania y Sudamérica y buena

N . parte de los mismos son para consumo
- Musa Paradisiaca, Sapientum., de - -
domeéstico. El principal exportador

sabor dulce "banano” o “platanera”, ,
o o es Ecuador, genera un tercio de las

un triploide estéril con fruto A L
o o , exportaciones globales. La produccién
partenocdrpicos, originados a partir de ., N
4 - continda a lo largo de todo el afio lo

Musa Acuminata y Musa Balbisiana del , ,
L que lo hace especialmente valioso como

Sureste asidtico. , }
alimento en la época entre cosechas en

. : los paises tropicales.
- Musa Paradisiaca, Sapientumvar,

variedad con buenas cualidades para la
La planta

conservacion y el transporte, se cultiva

ara la exportacion en los trépicos , i
P , p P El banano no es denominado un drbol,
americanos. , , , .

sino una megaforbia, una hierba perenne de gran tamafio. Como

, , las demds especies de Musa, carece de verdadero tronco. En

I. La fibra depende del tipo de corte que se redlice en , ,
su lugar, posee vainas foliares que se desarrollan formando

el pseudotallo de la planta, el secado y el color que esta tome .,
, o o estructuras llamadas pseudotallos, de hasta 30 cm de didmetro

por los cambios climdticos pero en general las caracteristicas -
. basal que no son lefiosos, y alcanzan los 7 m de altura. Las

estructurales son las mismas. , , ,
hojas de banana se cuentan entre las mds grandes del reino

vegetal; son lisas, tiernas, oblongas y de base redonda, se
despliegan hasta alcanzar 3 m de largo y 60 cm de ancho.

EXPERIMENTACION Y POSIBLES APLICACIONES DE LA FIBRA DE BANANO EN EL CAMPO TEXTIL




Visita de campo a los recintos que
extraen fibra de banano - Triunfo
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Las flores

Unos 10 a |5 meses después del nacimiento del pseudotallo,
cuando éste ya ha dado entre 26 y 32 hojas, nace directamente
a partir del rizoma una inflorescencia que emerge del centro de
los pseudotallos en posicidn vertical; semeja un enorme capullo
purpura o violdceo.A medida que las flores se desarrollan las
brdcteas caen, un proceso que tarda entre |0 y 30 dias para la
primera hilera.

Las primeras 5 a 15 hileras son de flores femeninas, ricas en
néctar; en ellas el tépalo compuesto alcanza los 5 cm de largo
y los 1,2 cm de ancho. Su parte superior es de color amarillo

a naranja, con los dientes de unos 5 mm de largo. El tépalo

libre es aproximadamente de la mitad de tamafo, blanco o
rosdceo, obtuso o trunco con la apicula mucronada y corta. Las
siguen unas pocas hileras de flores hermafroditas o neutras y las
masculinas en la region apical.

El fruto

El fruto tarda entre 80 y 180 dias en desarrollarse por completo.

En condiciones ideales fructifican todas las flores femeninas,
adoptando una apariencia dactiliforme que lleva a que se
denomine mano a las hileras en las que se disponen. Puede
haber entre 5 y 20 manos por espiga. El punto de corte se fija
normalmente en la “falsa mano”, una en la que aparecen frutos
enanos. En total puede producir unos 300 a 400 frutos por
espiga, pesando mds de 50 kg.

El fruto forma un racimo compacto, cubierto por un pericarpio
verde en el ejemplar inmaduro y amarillo intenso, rojo o
bandeado verde y blanco al madura, su forma es cilindrica y su
pulpa es blanca a amarilla, rica en almidén y dulce.

Origen y Distribucién

Originario de la regidn indo malaya, desde Indonesia se
propagaron hacia el sury el oeste, alcanzando Hawdi y la

Polinesia por etapas. Los comerciantes europeos llevaron noticias
del arbol a Europa y lo introdujeron en el siglo XV, de las
plantaciones de Africa Occidental los colonizadores portugueses
lo llevarian a Sudamérica en el siglo XVI.

Hoy las variedades comerciales se cultivan en todas las regiones
tropicales del mundo. Es la mds cultivada de las frutas de zona
tropical y una de las cuatro mds importantes en términos
globales. Anualmente se producen mds de 28 millones de
toneladas de fruta, de las cuales casi dos tercios provienen de
Sudamérica. Los principales importadores de fruta proveniente
de Ecuador son Europa, los Estados Unidos, Japdn y Canadd.

Cultivo

Los bananos no se desarrollan a partir de semillas, el principal
medio de reproduccidn es el corte de potenciales a partir

del rizoma, es decir Unicamente de las yemas del mismo, un
procedimiento similar al empleado para la propagacion de la
papa. El peso ideal de cada trozo de rizoma estd entre los
800 y los 1.800 g; si son mds pequefios se hard necesaria
fertilizacién adicional. Entre las técnicas horticulturales para
acelerar la produccién de retofios, una de las mds frecuentes es
eliminar las vainas foliares de un rizoma para dejar las yemas al
descubierto y cortar los retofios cuando alcanzan la etapa, con
el objeto de garantizar la uniformidad de los ejemplares y una
provisién constante de brotes libres sin enfermedades.

Plantacion

Al momento de la plantacién, depende del clima de la zong,

es importante garantizar un buen nivel de humedad en la

fase inicial de crecimiento asi' como evitar a toda costa el
anegamiento.

Las plantaciones mds densas favorecen el control de las malas
hierbas y protegen del viento a los ejemplares, pero dificulta la
prevencion de plagas y disminuye el rendimiento. Para obtener
crecimiento vegetativo uniforme y producciones comercialmente
rentables se arrancan también las hojas muertas para evitar
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que interfieran con el riego, hagan sombra a los chupones o
dafien por rozamiento a los racimos nuevos y sus restos se dejan
en el suelo para su descomposicion. Si la produccidn es buena,
se remueve el capullo terminal del racimo, que contiene flores
masculinas, para mejorar el crecimiento de las bananas.

Cosecha

El rendimiento de una plantacién de bananos depende de las
condiciones del suelo, de los métodos de cultivo y de la variedad
plantada, pero puede esperarse una produccion de entre / y

| 6 toneladas anuales de fruta por hectdrea de plantacidn y las
plantaciones comerciales intensivas superan las 23 toneladas/ha
anuales. Para mantener este rendimiento no sélo debe seguirse
rigurosamente el régimen de abonos, sino también renovarse la
plantacidn cada dos o tres afios, evitando asi el envejecimiento
de las plantas.

Proceso de cosecha

El fruto se cosecha cuando ha cobrado volumen pero antes

de amarillear, alrededor de los tres cuartos del proceso de
maduracién. En este momento los frutos parecen ya menos
angulosos y los estilos florales en su extremo se han marchitado
y se remueven con facilidad. Unos 80 dias después de la
apertura de la primera mano los racimos se cortan enteros con
un cuchillo bananero de hoja curva. Los recolectores llevan una
indumentaria especial acolchada para apoyar las frutas sobre
su cuerpo sin que se dafen en el transporte. Iras la cosecha, el
pseudotallo, del que ha brotado el racimo, se deja secar o se
arranca y se esparce en el suelo para mejorar la reabsorcion de
su materia orgdnica. En recientes proyectos es del pseudotallo
de donde se extrae la fibra ya que en cada capa se centra toda
la humedad de la planta del banano. Se ha dado usos de esta
fibra para la confeccién de articulos artesanales hechos por
comunidades autdctonas, no se ha utilizado para la confeccidn
de prendas de vestir, pero su uso se concentra en la fabricacidn

de accesorios como sombreros, carteras, canastas y otros
articulos.

Una caracteristica muy importante a destacar es el
aprovechamiento del desecho de la planta de banano posterior
a la recoleccién de los frutos, ya que de esta manera se

estd iniciando el ciclo del disefio sustentable basdndose en

la reutilizacion de los desperdicios en un fin de favorecer la
situacion medioambiental y al mismo tiempo a sustentar la
economia del pais mediante la generacién de nuevas fuentes de
trabgjo.

[.6 SITUACION ACTUAL DEL BANANO A NIVEL MUNDIAL
CON RESPECTOA ECUADOR

El sector productivo bananero estd compuesto por tres fuertes
sectores como son: los productores, exportadores y gobiernos
nacionales. Segtin el articulo sobre las leyes regulatorias y su
efecto en la economia caso del banano Ecuatoriano; a través
de los afios se ha demostrado que la produccidn de banano
es ciclica, en épocas de auge de banano se vive un periodo
de prosperidad econémica y en épocas de crisis el ingreso
econdémico de la poblacion disminuye considerablemente. La
mayoria de produccion de banano se cultiva para su venta en
mercados locales o para el autoconsumo, pero una pequefia
parte de produccidén va para ser vendida en el mercado
mundial. Los mayores exportadores de banano son: Ecuador,
Colombia, Costa Rica, Filipinas, Caribe. EI Ecuador es el primer
exportador de banano en el mundo (32%)

SITUACION ACTUAL DEL BANANO EN EL ECUADOR:

El sector bananero en el Ecuador ha sido inestable y ciclico,
durante su trayectoria a través del tiempo ha sufrido fuertes
crisis en las cuales no han resultado perjudicados solo sus
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productores sino el Ecuador entero y en las épocas de auge
se ha visto un crecimiento fuerte econdmico. Esto implica que
no tenemos un mercado interno capaz de absorber parte de
esa produccién que seria fundamental en esta parte del afio y
que no lo hace por razones culturales. El banano estd inmerso
en un circuito de comercio internacional y por lo tanto, no se
pueden fijar precios estables que representen a un sistema de
economia seguro, que satisfagan todas las partes sin quitar la
competitividad en el medio. Olvidamos que el 0% del banano
ecuatoriano que se exporta desde el Ecuador debe pasar por
el Canal de Panamd que en este afo aumentd su tarifa; que
paises africanos como Ghana y Uganda estdn incrementando
su produccion; y otros grandes productores como India estdn
empezando a exportar banano. Todas estas consideraciones
deben ser tomadas en cuenta al momento de fijar el precio de
la caja. No somos los unicos que exportamos banano.

Ecuador es el mayor exportador de banano del mundo y

su presencia en el comercio mundial va en aumento. Las
exportaciones crecieron de un millén de toneladas en 1985 a
3,6 millones de toneladas esta referencia estd tomada de datos
hasta el ano 2009. Esto equivale a un indice medio anual de
casi el 9 %, el mds elevado de los cinco paises exportadores mds
importantes. Este crecimiento se vio apoyado sobre todo por el
aumento de la superficie plantada y, en menor medida, por el
incremento de los rendimientos por hectdrea. La produccion y

el comercio del banano en Ecuador ofrecen empleo directo a
una cifra estimada de 380 000 personas. El censo determiné
un total de 5 000 productores de banano registrados en el
pais, y un tamafio medio de explotacion de 30 hectdreas. La
produccion se concentra en las provincias costeras de El Oro y
Guayas, y en Los Rios. Estas tres provincias representan mds del
?0% de la superficie plantada de banano y concentran al 63%
de los cultivadores de banano.

El mercado ecuatoriano de banano para exportar podria
considerarse un monopolio, por el que unos pocos intermediarios
compran fruta a un gran numero de pequefias explotaciones
que operan con una escasa organizacion colectiva. EI gobierno

establece un precio minimo pagado al productor, pero éste no
siempre se respeta. Los precios se negocian de diferente manera
dependiendo de la naturaleza del comprador, bien sea éste
una Empresa Transnacional (ET), un importante exportador
nacional o un pequefio exportador nacional. Hay opciones

que se han planteado para disminuir efectos negativos de la
actual coyuntura, como reducir el nivel de embarque semanal y
también opciones de financiamiento, eso significard un respiro
para todos, porque el problema no es solo del productor y
exportador ecuatoriano, también abarca a otras industrias

que son vinculadas a este negocio: como las de cartdn,
pldstico, navieros, certificadoras, pilotos de avionetas. lodos ellos
también estdn preocupados y son importantes en la cadena de
produccidn.

“Es necesaria una estrategia nacional en el sector bananero

ya que desde el afio 2001 hasta la actualidad la situacién del
banano ha decrecido y este momento estd en una fuerte crisis
por lo que ecuador a dejado ya de ser el primer exportador de

banano a nivel mundial.” '’

Frente a la situacién de emergencia, AEBE planteé al Gobierno
Nacional, conjuntamente con otros gremios de exportadores

y asociaciones de productores, la necesidad de que el sector
sea declarado en emergencia.Ante la gravedad de la situacién
el Gobierno lo aceptd pero atin quedan mds cosas por hacer.
Para hablar de este tema y otros aspectos, entrevistamos al Ab.
Eduardo Ledesma Garcia, Director ejecutivo de AEBE.

{Cémo se puede cdlificar la actual situacién del mercado
internacional del banano? La situacion es complicada para el
sector bananero ecuatoriano segtin los datos de CORPEI'®. En la
actual coyuntura, ademds de la sobre oferta bananera también
se ha presentado la recesioén financiera en los principales
mercados de consumo como los Estados Unidos de América

y toda la zona econdmica que integra la Unidn Europea
durante los ultimos meses del presente afio, lo que hace que el
consumidor de esos paises no esté dispuesto a pagar un precio
por encima de sus posibilidades econdmicas y que, a la hora de
comprar, priorice sus gastos, aproveche la mayor cantidad de

I'7. CORPEI: CORPORACION DE PROMOCION E INVERSONES*Http:/lwww.fao.org *Servicio de Informacion Agropecuaria del Ministerio de Agricultura y Ganaderia,
SICA*Ecuador Exporta *Foro Bananero . CORPEI — DATOS DRA. PATRICIA BEDOYA DIRECTORA CORPEI PERIODO 2009.

18 ENTREVISTA AL DIRECTOR EJECUTIVO DEL AEBE-ASOCIACION DE EXPORTADORES DE BANANO DEL ECUADOR ABOGADO EDUARDO LEDESMA GARCIA
MIERCOLES 31-AGOSTO DEL 2011 FUENTE: http://www.aebe.com.ec/Desktop.aspx?ld= | 9&art=9149.
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ofertas. A esto se suma, que en esta temporada, en los mercados
de estos paises lleguen otras alimentos como citricos, manzanas,
uvas, duraznos, peras, que provocan una fuerte presion hacia

la baja en el precio del banano, no solamente proveniente

del Ecuador sino de los demds paises competidores. Como

verd hay una confluencia de situaciones que no pueden ser
controladas ni por el productor ni por el exportador ecuatoriano.
Hay que entender que el 95% del banano producido en

el Ecuador se exporta y eso implica que su comercio esté
afectado por variables externas, por nuevos actores que tienen
una alta incidencia en estos momentos como las cadenas de
supermercados que imponen no solo precios sino normas de
calidad y que en algunos casos, importan directamente, por lo
tanto el precio de la caja de banano debe contemplar estas

variables que son decisivas al momento de exportar.

Los residuos de cosecha que produce el banano en nuestro

pais son usados como nutrientes de las plantas que estd
creciendo o para comida de ganado vacuno; mds su utilizacion
en otros paises tales como China, Indiay Japdn, en la industria
automotriz, construccién de paneles para carros asi como en
artesanias que son exportadas. Bajo este marco de reutilizacion
se da una nueva visién del uso del pseudotallo para realizar
artesanias como una alternativa sostenible y sustentable para el
65% de habitantes que residen en sectores bananeros.

[.7 SITUACION ACTUAL DEL SECTOR ARTESANAL DE [A
FIBRA DE BANANO EN EI. ECUADOR

Actualmente en el Ecuador se extrae fibra del residuo de las
cosechas del sector bananero, esta fibra ha sido procesada y
trabajada de una manera artesanal y rdstica por habitantes de
caserios y recintos. En la actualidad realizan artesanias como
l[dmparas, canastas, floreros de fibra de banano. La mayoria
son mujeres emprendedoras que se han organizado de manera
independiente y muchas de ellas con ayuda del gobierno en
asociaciones para trabajar por este medio como fuente de
sustento familiar y un apoyo econdmico para su vida diaria.

El gobierno ha sustentado a muchas de estas asociaciones

que a mds de buscar ayuda econdmica requieren de apoyo

de gente que pueda valorar y sobre todo apreciar el tiempo de
mano de obra y de trabajo desde la extraccién de fibra misma
hasta el objeto terminado; la realidad es mds dificil ya que la
mayoria de estas mujeres son personas sin estudios secundatrios,
madres solteras, madres jovenes que por su situacion de vida

y economia no han podido acceder a maquinaria ni a ayuda
del gobierno; es por eso que ellas lo hacen de forma muy
rudimentaria con cuchillos de cocina para cortar la fibra, con
sus propias ufias para poder hilar la fibra y extraerla de forma
mds fina, con machete para talar el tronco y sacar sus capas en
mesas artesanales.

La extraccion requiere de muchas horas de trabajo por el
tiempo de corte, hilado, separacién de capas y el secado; el
espacio de trabajo es el de sus casas o colegios de su recinto
con la vision “trabajar en comunidad”, han desarrollado
talleres de capacitacion para aprender a darle mds flexibilidad,
suavidad en el tratado y diversos tipos de tejidos para los objetos
artesanales que han logrado.'”?

Se han establecido proyectos del gobierno como apoyo ala
iniciativa como es: “Mujer Emprendedora Transforma tu Futuro”,
proyectos que nacieron a partir del 2006 con el apoyo de la
CORPEI, El Foro Social Bananero y la Dra. Patricia Bedoya quién
fue la encargada de presentar dicho plan al Municipio del Triunfo
por medio de la Concejala Yolanda Vallejo. Dada la importancia
de su impacto social, se podrian aminorar la pobreza y la falta
de plazas de empleo, se aprueba esta iniciativa en Sesidn de
Consejo del Cantdn El Triunfo y se socializa la informacién al
movimiento de mujeres |ero de Marzo. El proyecto tenia como
fin que la elaboracién de artesanias en fibra de banano sea
un trabajo digno para cada una de las socias y sea un medio
de sustento econémico para sus familias; cada una de ellas

fue capacitada en el desarrollo de técnicas y aceptaron las
normativas de trabajo para cumplir con las leyes dentro de

la asocioactividad. Lo que motivo a las mujeres que viven en
este canton, ya que poseen muchas habilidades artesanales y

9. CORPEI: CORPORACION DE PROMOCION E INVERSONES*Http://www.fac.org *Servicio de Informacién Agropecuaria del Ministerio de Agricultura y Ganaderia,
SICA*Ecuador Exporta *Foro Bananero . CORPEI — DATOS DRA. PATRICIA BEDOYA DIRECTORA CORPEI PERIODO 2009.
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necesitan recursos adicionales para poder ayudar a sostener o0 para comida de ganado. En otros paises tales como Ching,
sus hogares que pertenecen al sector mds bajo de nuestra India y Japdn, lo utilizan tanto en la industria automotriz,
| economia. construccidn de paneles para carros asi como en artesanias

que son exportadas. Bajo este marco se da una nueva vision
¢Pero que es la asociatividad? No es mds que un mecanismo de  de la utilizacién del tallo de banano para realizar artesanias
cooperacion que permite a un grupo de pequefios 0 medianos como una alternativa sostenible y sustentable para el 65% de
equipos a establecer una relacion o relaciones diversas entre habitantes que residen en el Cantén del Triunfo.
ellos para lograr un objetivo en comdn.”’

Es asi como el 2 de Enero de 2007 se inicia el primer

taller de capacitacion el cual empezé con 150 mujeres de
los recintos: EI Guabito, San Pedro, EI Achiote, 10 de Agosto,
Virgen del Cisne, Blanca Flor y la Cabecera Cantonal de El

| Triunfo. Por la dimensidn y el impacto que éste iba a lograr
se propuso crea una asociacion en donde las mujeres jueguen
un rol principal. Es asi como nacieron las asociaciones que

e

{ J|I' impulsarian el desarrollo integral de sus socias mediante la

’i i creacion de artesanias basadas en la fibra que se extrae del
:i tallo del banano. Las participantes de este proyecto fueron
|

.,I capacitadas por medio de diferentes talleres en las dreas de
las competencias asociativas, artesanales, humanas y micro-
' empresariales.

El proyecto “Mujer Emprendedora, Transforma tu Futuro”,
nacié en el Triunfo pero este se desarrollo también para otros
cantones; se impulsé para mejorar el estdndar de vida de las
mujeres asi como sacar del contexto familiar el trabajo infantil

y boder ayudar a la economia de sus hogares. De esta manera

se comenzé a ejecutar las artesanias en base a la fibra de
banano que estdn dentro de la categoria de productos verdes y
amigables para el medio ambiente ya que en la actualidad los
mercados locales como extranjeros estdn buscando.

En nuestro pais existente aproximadamente 220.000 hectdreas
de banano, las mismas que se encuentra localizadas en diez
provincias: El Oro, Guayas, Los Rios, Cotopaxi, Esmeraldas, Cafiar,
Pichincha, Azuay, Bolivar y Manabi.

Artesanias elaboradas por mujeres emprendedoras del Triunfo

Los residuos de cosecha que produce el banano en nuestro pais
son usados como nutrientes de las plantas que estd creciendo

20. INFORME FINAL DE INVESTIGACION DE MERCADO

Financiado por: CORPORACION DE PROMOCION DE EXPORTACIONES E INVERSIONES CORPEI
Octubre-Diciembre 2009. DRA. PATRICIA BEDOYA

* Datos de investigacién de campo con el grupo de tesis.
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ASOCIACIONES DE MUJERES EMPRENDEDORAS QUE
TRABAJAN FIBRA DE BANANO EN ECUADOR:

ASOCIACIONES DE MUJERES EMPRENDEDORAS
QUE TRABAJAN FIBRA DE BANANO EN ECUADOR
NOMBRE DE LA
UBICACION
ASOGAGION NUMERO DE SOCIAS|  TRABAJO QUE REALIZAN
INSTITUCION SIN PROMOCION DE EXPORTACIONES
> CORPEI FINES DELUCRO  |RED DE CONTACTOS| £ INVERSIONES DEL DESARROLLO
ENTIDAD DE ANIVEL MUNDIAL | ECONOMICO-COMPETITIVO DEL
GOBIERNO ECUADOR.
CANTONTRIUNFO | INICIO 47
> RECGINTOS GUASITO, SOCIAS ARTESANIAS EN
ASOMET
m‘f&m ACTUALIDAD 7 GENERAL CON FIBRA.
AGOSTOAOROTE SOCIAS
FIBRA DE BANANO
FUNDACION PRIVADA| 400 MICROEMPRE- CON MEZCLAS DE
>
PROPUEBLO GUAYAQUIL | SARIOS /MAYORIA |  MATERIALESY ACA-
ECUADOR SON MUJERES BADOS FINOS PARA
ARTESANIAS
> AMA PROVINCIA ARTESANIAS EN
DEL ORO 300 MUJERES GENERAL CON FIBRA,
» St INICIO 30
CINTOS SANPEDRO|  5c1as ARTESANIAS EN
>
COPESA YACHIOTE/TRIUNFO | rALIDAD 8 GENERAL CON FIBRA.
SOCIAS
ARTESANIAS EN FIBRA
>TRIUNFORECINTO|  RECINTOSAN | MADRE DE FAMILIA DE BANANO MENOS EN
SAN PEDRO PEDRO Y SU KO, PELO POR EL TIEMPO DE
MANO DE OBRA.

Las principales asociaciones que trabajan y extraen fibra de
banano en el Ecuador son las siguientes:

CORPEI (Representante Dra. Patricia Bedoya Guerrero)

CORPEI es una institucion de gobierno, encargada de la
promocion privada de las exportaciones e inversiones en el
desarrollo econdmico y competitivo del Ecuador; es la promotora
de la reutilizacién desechos de banano como materia prima
para darle nuevos usos CORPEI fomento a la creacién de
asociaciones de emprendedoras con el apoyo de entidades

publicas y de gobierno dando ayuda a sectores mds vulnerables.

Reconocidos por el rol de articulador entre los sectores publico
- privado y por una amplia red de contactos a nivel mundial,
cuentan con un equipo de profesionales calificados con mds
de |2 afios de experiencia, abocados a brindar soluciones
integrales que promuevan la insercion de las empresas y la

regién en el mercado internacional.
SUVISION

Ser el organismo lider en el desarrollo de negocios
internacionales, con una amplia red de contactos a nivel mundial
y con un gran reconocimiento nacional e internaciondl.

SU MISION

Ser el principal promotor de negocios internacionales en los
sectores productivos, gracias a la calidad y el valor agregado de
sus servicios, a su rol de articulador entre los sectores publico y
privado, al equipbo humano altamente motivado y calificado que
lo conforma, aportando a la mejora de la competitividad de sus
clientes, la comunidad y el pafs.

CORPEI como entidad de gobierno ayudé y cre6 ASOMET
impulsando el desarrollo artesanal de cantdn Triunfo como base
de sustento para el proyecto “Mujer emprendedora, transforma
tu futuro”, apoyé en lo econdmico, con trdmites y parte legal
hasta emprender el proyecto en su totalidad.

ASOMET (ASOCIACION DE MUJERES EMPRENDEDORAS DEL
TRIUNFO)

La asociacidn fue creada con el apoyo y el apoyo econdmico
de CORPEI; contando con un nidmero de 47/ socias que se
unieron y estuvieron dispuestas a trabajar pero por la falta de
compromiso de cada una de ellas dentro de una asociacién
no cumplieron con las reglas establecidas, como lo que fue

la atencion a llamadas de convocatoria para capacitaciones,
la falta de interés en nuevos proyectos de trabagjo y la falta
de liderazgo de la asociacion se fue perdiendo el nimero de
integrantes ; como consecuencia de ello se ha resquebrajado
todos los esfuerzos de CORPEI y del Foro Social Bananero
para sostener la asociatividad de las mujeres del Cantdn del
Triunfo, quedaron 7 socias que trabajan fibra pero de forma
independiente y cada artesania que ellas venden queda como
ingreso diario de quien la redliza. Los precios varian segtn las
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horas de trabajo de ese objeto. Actualmente su representante es
la Sra. Laura Satian, quien ha establecido los siguientes puntos
como bases de ser una integrante ASOMET:

Fuente de Ingresos alternativos para sus hogares

|. Desarrollo, creatividad y criterio artesanal

2. Ganar el reconocimiento como las pioneras en este
campo

3. Eliminar la dependencia a sus esposos.

Actualmente ASOMET sigue funcionando pero con un numero
de 7 socias que trabajan fibra desde sus hogares de manera
independiente, pero cuando se trata de trabajos mds grandes
que una artesania, convocan a las integrantes y la ganancia del
trabajo elaborado es dividida para todas segtn el nimero de
horas que éste les tomd. *!

PROPUEBLO

ProPueblo se fundé en 1992 como fundacién privada impulsada
con fondos de Holcim del Ecuador en la actualidad se encuentra
ubicada en la ciudad de Guayaquil, para mostrar el eje de
responsabilidad social. ProPueblo se concentra en mejorar el
nivel de vida por medio de apoyo a proyectos de infraestructura
bdsica, entrenamiento en oficios y mercadeo internacional

de productos artesanales de alta calidad; es la competencia
directa de ASOMET. Ha creado oportunidades de ingreso para
familias de escasos recursos en estas pequefias poblaciones, la
fundacién por una parte reduce la presidn sobre el entorno es
decir la depredacion de la naturaleza originada en la necesidad
econdémica y por otra parta disminuye la migracién hacia la
ciudad u otros paises. Ademds, esta cooperacién ayuda a
conservar el legado cultural y ecoldgico de la regidn con fines

de desarrollar mds trabajo dando valor a rescate de la materia
prima propia y el valor por la mano de obra artesanal. Son

de alrededor de 400 microempresarios, casi la mitad de los
artesanos son mujeres.

ProPueblo conscientemente disefia y desarrolla productos que

* Datos de investigacién de campo con el grupo de tesis.

permitan crear oportunidades para diferentes segmentos de la
poblacidn quienes tienen circunstancias familiares o habilidades
manuales diversas. Por esta razén, muchos productos, en base

al uso de materiales naturales- ecoldgicos y con la gama de
colores naturales de la region, son elaborados por mujeres con la
ayuda de familiares.

Las artesanias que ellos desarrollan utilizan la fibra del
pseudotallo de banano mezclado con paja toquilla. Y sus
acabados son finos, elegantes y muy comerciales. Actualmente
cuentan con el apoyo del gobierno y estdn trabajando de forma
independiente aqui pueden dfiliarse todo tipo de artesanos que
realicen trabgjos en fibras naturales y banano principalmente su
venta es en puntos de venta o via internet contactando a cada
uno de los socios que exponen sus productos. ProPueblo es una
organizacion sin fines de lucro de comercio justo. Se paga a los
artesanos por pieza entregada e inicialmente el costo se calcula
con el artesano segun las horas necesarias para la manufactura
del producto considerando un valor horario equivalente al salario
de ganancia.

PROPUEBLO vende sus artesanias online y algunos de los
productos son vendidos internacionalmente ya que por medio
web se puede ver a nivel mundial, los precios varian segun el
objeto terminado, el cuidado del acabado y los materiales que
éste lleve.

AMA (ASOCIACION DE MUJERES AGROARTESANALES DE LA
PROVINCIA DEL ORO)

Su representante es LORGIA CUENCA, realizan los trabajos
artesanales utilizando como materia prima el pseudotallo

del banano. La mayoria de sus integrantes son madres de
familia que tienen la responsabilidad de mantener a sus hijos y
provienen de Machala, Santa Rosa, EI Guabo, Pasaje y Arenillas.

El propdsito de AM.A esmejorar la calidad de vida de las
mujeres y familias de trabajadores del sector bananero
ecuatoriano de los recintos de la provincia de Oro, para la

2 1. RECOPILACION DE DATOS CON LA AYUDA DE LA DRA. PATRICIA BEDOYA DIRECTORA DE CORPEI PERIODO 2009
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produccién de artesanias con los desechos del banano mediante
el fomento de la asociatividad y la capacitacién en temas de
desarrollo humano, productivos, comerciales y de administracion.
De esta manera estdn reciclando y creando un producto verde
y amigable con el medio.

Trabajan fibra desde hace 10 afos y cada una de ellas lo hace
desde su casa, tienen convocatorias un dia a la semana en
donde establecen puntos para la asociacion y también dejan
sus productos listos para la venta; cada dia Lorgia Cuenca busca
mds mujeres que se unan a la asociacion, actualmente son 300
mujeres que estdn dispuestas a trabajar para el sustento diario
y venden ya sus artesanias en un local comercial ubicado en

el centro de Machala. Los precios varian desde 8 a 40 ddlares,
también se puede comprar online a través de su blog.

COPESA (COOPERATIVA DE EMPRENDEDORAS DE LOS
RECINTOS SANPEDRO Y ACHIOTE) cantén Triunfo- Via Bucay

COPESA estd ubicado en el cantén Triunfo a unos 45 minutos
via Bucay, son dos recintos que se han unido para trabajar
artesanias en fibra de banano; la asociacién contaba con un
numero de 30 mujeres emprendedoras pero por la falta de
seriedad y ayuda econdmica de las instituciones de gobierno que
al inicio colaboraron las mujeres abandonaron este trabajo ya
que no sustentaba sus gastos bdsicos diarios; actualmente son 8
integrantes quienes trabajan fibra y lo hacen por hobby largas
horas hasta llegar a las artesanias esperadas, pero es un trabajo
muy arduo para ellas, cada una de ellas realiza un producto y
la ganancia es por las horas de trabajo que ese producto ha
llevado y un porcentaje para las mujeres que ayudaron en la
extraccidn de la chanta, se habla que los precios estdn entre
$3 hasta $2 | ddlares. La representante es la Sra. ALICIA TIWI.
Son mujeres muy sencillas que trabajan para solvencia de sus
hogares, las bananeras les regalaban troncos pero ahora la
situacion cambio ellas compran troncos a 5 o 6 ddlares y
pagan flete para llevarlos a sus recintos donde los trabajan.
Actualmente elaboran artesanias como hobby.

* Datos de investigacién de campo con el grupo de tesis.

TRIUNFO RECINTO SAN PEDRO (Cantdn Triunfo) — — NO
ASOCIADOS

Trabajan de forma independiente la Sra. Narcisa Verdugo junto
con su hijo Diego Angulo, ellos venden artesanias en general y
son una familia que piensa que no asociarse es mejor ya que
no dependen de mds personas y les representa una mejor
ganancia. Venden artesanias de todo precio pero no extraen
fibra en pelo por el tiempo de extraccion que toma.

* RECOPILACION DE DATOS CON LA AYUDA DE LA DRA. PATRICIA BEDOYA DIRECTORA DE CORPEI PERIODO 2009
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1.8 EXTRACCION DE LA FIBRA DE BANANOY ELABORACION
DE ARTESANIAS

FIBRA DE BANANO:

La fibra de banano es un tipo de fibra natural nueva, que se
extrae del pseudotallo del banano, la apariencia de la fibra

es similar a la fibra natural de bambd 'y fibra de ramio, pero
su finura y entallabilidad es mejor que cualquier otra fibra; su
composicidn quimica que la estructura es celulosa, hemicelulosa
y lignina. La finura es de un promedio de 2386Nm (4. dtex
denieres textiles). La longitud de la fibra es de 60 mm lo que
dara el titulo del hilo.

Posee caracteristicas de alta resistencia, buen brillo, peso ligero,
y gran absorcién a la humedad, no se degrada fdcilmente. La
fibra de banano es adecuada para la confeccion de textiles,

en Ecuador no se ha experimentado lo que sustenta a nuestro
proyecto investigativo y de aplicacion. Es utilizable también para
artesanias, muebles, cortinas, etc. Debido a sus caracteristicas
de alto grado de brillo, y de buena absorcién a la humedad
puede ser apta para la hilatura y su posterior aplicacion.??

PROCESOS DE EXTRACCION DE LA FIBRA DE BANANO:

Este proceso es redlizado por cada una de las mujeres a mano,
utilizando como materia prima la chanta de banano, un cuchillo
y un cordel para separar los tipos de fibra.

(ver anexo video proceso de extraccion de la fibra)
RECOMENDACIONES PREVIAS:

[. El pseudo tallo o “chanta” debe estar bien limpio y

no presentar cortes para evitar manchas en su superficie
provocadas por la oxidacion con el medio ambiente.

2. Se debe aprovechar el sapdn (primeras capas)

3. La fibra de la “chanta” tiene que ser extraida y procesada

22. -http:/lwww.biologia.edu.ar/botanicaltema l 2/ | 2-5uso.html

de preferencia en el mismo dia, puesto que su deshidratacion es
inmediata por el alto contenido de agua: 80%.

4. Debe haber un adecuado almacenamiento de la fibra, ya
secada, de esta manera se podrd obtener un producto final con
calidad y acabado estéticamente arménico.

|. Desfibrado: se corta el tallo del banano y se va sacando capa
por capa que lo compone, cada capa es con mucha humedad
estas se separan con cortes con cuchillo de cocina hasta llegar a
poseer las capas esperadas.

EXPERIMENTACION Y POSIBLES APLICACIONES DE LA FIBRA DE BANANO EN EL CAMPO TEXTIL



2. Extraccién: Una vez que se han extraido las diferentes capas
del banano, se recomienda separar los distintos tipos de fibra
clasificandolas, en el mismo momento, de la siguiente manera:

El hilo: este tipo de fibra se obtiene al cortar el tallo, proviene
de la primera capa se caracteriza porque su suavidad en su
estructura.

Fibra suave: es la fibra que se obtiene de la segunda capa del
tallo, es de buena manipulacion.

La malla: es la fibra que se obtiene de la tercera capa del tallo
su textura es muy peculiar tiene una especie de entramado con
separaciones que le da su nombre de malla.

Fibra dura: es la fibra que proviene de la cuarta capa del tallo
es la mds resistente, es una fibra plana y se la usa mucho como
soporte en elementos como: base de los sombreros, carteras y
en los objetos textiles.

El pelo: es el que se extrae de la dltima capa en el centro del
tallo es la mds fina de las fibras y la mds dificil de extraer por lo
que es la mds costosa y las artesanas no la trabajan sola y su
uso es minimo.

3. Secado de fibra: para el secado la fibra se clasificada bajo
el sol. Existen dos condiciones climdticas en las que se la puede
redlizar este proceso:

I Dias con sol intenso: actua sobre las fibras dejdndole un color
mds claro tipo beige (similar al de la cabuya).
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2. Dias nublados: en estos dias se debe mantener la fibra
expuesta durante 3 a 4 dias para que se pueda secar en su
totalidad. Al término de este proceso obtiene un color café en
diferentes tonos.

3. Los distintos tonos de fibra servirdn para ser combinados
entre si ofreciendo a los clientes una variedad de productos y
modelos.

4. Encerado: cuando la fibra se encuentra bien seca, se debe
untar cera de  vela para darle suavidad, brillo y flexibilidad,
mejorando asi, la confeccion de los distintos productos. Ademds
la cera actiia como protector de la fibra evitando su deterioro.
Es preciso recalcar que se encontrd que algunas de las socias
usaban bloques de vela fabricados por ellas mismas, facilitando
el encerado y acortando los tiempos de este proceso. Este
proceso es opcional.

5. Tinturado: El tinturado puede ser aplicado a los diferentes
tipos de fibras. Sin embargo, se indica que este proceso tiene un
mejor resultado si se lo usa en malla e hilos.

Para realizar el tinturado de las fibras, se recomienda poner a
hervir agua con dos limones grandes partidos en 4 partes, mds
dos cucharadas soperas de sal gruesa, en vista que el uso de
la sal y el limdn permite que el color del tinte no se destifia. Se

afade el tinte de color deseado a la mezcla y posteriormente se
agrega la fibra que debe hervir por un periodo de |0 minutos.
Para finalizar el proceso, se debe lavar la fibra tefiida con
abundante agua antes de ser secada al sol.

6. Engomado: Se recomienda mezclar agua y goma en
proporciones iguales. Una vez que dicha mezcla se encuentra
bien disuelta, se agrega alcohol en igual proporcién que el agua
y la goma.

Se recomienda aplicar la mezcla inmediatamente, de una
manera sutil y una sola vez, ya que el exceso de dicha mezcla
provoca grumos en el producto terminado. Este proceso ayudard
a asentar los hilos que estdn suelto, protege el producto final de
la intemperie, humedad y polvo, siempre y cuando se complete
el proceso con un correcto secado al sol.

Se recomienda que la aplicacidn se la realice con una brocha
fabricada artesanalmente con fibra dura  (como la que consta
en la foto, se debe raspar hasta obtener las cerdas para la
brocha) en un lugar completamente limpio y seco.

7. Secado de producto final: segtin la humedad que pueda
retener el producto final, es importante que este sea expuesto
al sol durante al menos 2 horas, el secado debe realizarse sobre
una superficie seca y completamente limpia para evitar que se
manche con objetos extrafios como hojas, polvo, basura, tierra,
etc.

EXPERIMENTACION Y POSIBLES APLICACIONES DE LA FIBRA DE BANANO EN EL CAMPO TEXTIL



ELABORACION DE ARTESANIAS CON FIBRA DE BANANO EN

ECUADOR:

El proceso para la elaboracién de las artesanias se simplifica
en poner a secar las tiras del tallo del banano al sol por unos
cinco dias, el color que se obtenga de la fibra seca depende del
cambio climdtico, Los productos cuya elaboracién se demora
entre dos horas y dos dias, tienen un costo que varia entre 2 y
30 ddlares.

Son productos muy elaborados pero hechos completamente
a mano y con acabados muy rusticos ya que no se les da el
debido tratamiento a la fibra.

Productos artesanales para la venta

*Veldsquez, | A. y PA. Giraldo; Pldtano (Gobernacidn de Antioquia), Posibilidades Competitivas de Productos Prioritarios de Antioquia frente a los Acuerdos de Integracién y Nuevos

1.9 CARACTERISTICASY PROPIEDADES DE LA FIBRA DE

Caracteristicas quimicas de la fibra de banano:

20

9,86%

NO SE QUIEBRA
FACILMENTE

73,5%

12,99%

6-8%

11,79%

6-8%

Es biodegradable

Posiblescon la mayoria de tintes

Caracteristicas fisicas de la fibra de banano:

3m

0,18 - 0,20mm

CUNADO SE HUMEDESE

Fina, brillante, de color abano claro

Variabilidad en debilitamiento y

distorcionamiento con el tratado al vapor

Aislamiento y resistencia

(Traccidn, torsién y tension) es muy

resistente y fuerte

El agua salada no le afecta

(Luz solar)
BLANQUEA - CAMBIO DE COLORACION

Acuerdos Comerciales, |5 de Agosto de 200 1. http://lwww.antioquia.gov.co/organismos/scompetividad/doc_estudios/analisisdeposibilidadescompetitivasdeproductosprioritarios/
cerdo.pdf.Acceso: | 2 de Febrero (2008). - CUADROS DE CARACTERISTICAS DE LA FIBRA DE BANANOY FIBRA DE ABACA
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Caracteristicas y ventajas de la fibra de banano para su
aplicacion textil:

* Apariencia de la fibra de pldtano es similar a la fibra de
abacd y fibra de ramio, pero su finura y hilatura es mejor

* La composicién quimica de la fibra de pldtano es la celulosa,
hemicelulosa y lignina.

* Esuna fibra muy fuerte y resistente.

* Alargamiento menor por lo que no es eldstica.

* Tiene aspecto algo brillante, dependiendo de la extraccion y
proceso de hilado.

* Es de peso ligero.

* El banano tiene | 2% de un milimetro de espesor y el abacd
15 %.

* Gran absorcién de la humedad.

* Es biodegradable y no tiene efectos negativos sobre el medio
ambiente y por lo tanto puede ser categorizado como una fibra
ecoldgica.

* Su finura media es 2400Nm.

* Se puede girar a través de casi todos los métodos de hilado
como hilado de anillo, hilado de cabo abierto, hilado de fibra de
liber y semi-estambre, también se puede hilar de forma artesanal
y semindustrial.

» El aspecto de la fibra del pldatano es similar a la fibra de
bambd y a la fibra del ramio, pero su finura y entallabilidad es
mejor.??

En el presente proyecto emplearemos la fibra

de banano por fibra de abaca ya que las
caracteristicas son similares fisica y quimicamente
.En el Ecuador es de dificil adquisicion la fibra de
banano por cuestion de costos ya que representa
un laborioso proceso manual; al no contar

con maquinariay su tiempo de extraccion es
extenso. La fibra de abaca es de menor precio

y su extraccion es de forma semindustrial, lo

que representa una alta diferencia, un dia de
extraccion de fibra de abaca equivale a un mes

de extraccion de fibra de banano. En la provincia
de Sto. Domingo se encuentra la primera
desfibradora del pais en donde se extrae abaca
diariamente; hemos contado con el apoyo de Ila
Asociacion de Abacaleros del Ecuador quienes nos
facilitaron su material para esta experimentacion.

FIBRA DE ABACA

El'abaca (Musa textilis) es una planta de la familia de banano,
con caracteristicas muy particulares. La fibra de abacd es
conocida como la fibra natural mds fuerte del mundo, y sus usos
industriales incluyen productos de papel de altisima calidad,
compuestos de polimeros para agregar fuerza y flexibilidad,

y tibos de mecate y soga natural. La fibra se deriva del tallo
de la planta, representando un 3.5 - 4.0 % del peso de éste.
Su contenido de lignina estd por encima del |5%. El abacd

es valorado por su gran resistencia mecdnica, flotabilidad,
resistencia al dafio por agua salada, y por el largo de su fibra,
mds de 3 metros. Las mejores clasificaciones del abacd son
finas, brillantes, de un color abano claro y muy fuertes.

23 http:/fwww.scielo.cl/scielo.php?pid=507 1 8-07 6420090004000 | 3&script=sci_arttext4.indumentariaymoda.com - tecnologia textil avanzada
www.alibaba.com/ proveedores mundiales. DATOS INFORMATIVOS SOBRE FIBRA DE BANANO- CARACTERISTICAS-PROPIEDADES.

International Banana Society
WIKIPEDIA —ENCICLOPEDIA LIBRE

http://mapas.trustpass.alibaba.com/productshowimg/ | 238434 96-103359825/BANANA_FIBRE.html?autoplay= | &timespan=3#inSearch

http:/Iwww.scielo.cl/scielo.php?pid=S07 | 8-076420090004000 | 3&script=sci_arttext
DATOS INVESTIGACION DE CAMPO CON EL GRUPO DETESIS.
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CARACTERISTICAS DE LA FIBRA DE ABACA

CARACTERISTICAS DE LA FIBRA DE ABACA

1
2
S
4
5

. Reducida densidad, reduccién de masa entre 10 y 30 %.

. Buenas caracteristicas mecanicas y acusticas.

. Buenas propiedades de procesamiento.

. Ausencia de emisiones téxicas en el proceso de transformacion.

. Balance ecoldgico mas ventajoso, tanto en la producciéon como
mediante la reduccién de masa en funcionamiento.

CARACTERISTICAS QUIMICAS DE LA FIBRA DE ABACA

CARACTERISTICAS QUIMICAS DE LA FIBRA DE ABACA

1. Bajo contenido en lignina en comparacion a la madera y alto grado
de pentosan.

2. Mayor contenido en ceniza y silica que en la madera, lo cual las
acerca mas a las maderas duras que a las suaves.

3. En general, las propiedades fisicas y quimicas, son superiores a las
de las maderas suaves.
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EXPERIMENTACION DE LAS FIBRAS DE BANANO Y ABACA MEDIANTE
PRUEBAS DE HILADO, MEZCLA DE FIBRAS NATURALES Y SINTETICAS,
TINTURADO DE LAS FIBRAS Y TECNOLOGIAS APLICADAS.

2. EXPERIMENTACION DE LA FIBRA DE BANANO SUSTITUTO ABACA

) EXPERIMENTACION DE LA FIBRA DE
BANANO Y LA FIBRA DE ABACA

[rRATAMSENTO CASERD  [TRATAMIENTO DE LABORATORID

Ak TR, sk B, SETTRASYTH wiLn iadasi ™t

2.2 PAEVIOS
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EXPERIMENTACION

Para comprobar la efectividad de la aplicacién de la fibra

de banano y la fibra de abacd dentro del campo textil, es
necesario realizar diversas pruebas en el proceso desde la
extraccién de la fibra hasta acabados y fijados. Para garantizar
la veracidad de los resultados obtenidos es necesario utilizar
los implementos de un Laboratorio textil como el de la
Pasamaneria Tosi, con la asesoria de un Ingeniero Textil y de un
Bioquimico especializados.

Al mismo tiempo se realizaron pruebas de experimentacion
casera, métodos artesanales y semindustriales para hilatura,
con la ayuda de mujeres campesinas que hilaron con uso y
manualmente.

A continuacion se muestra en el siguiente esquema que
sistematiza todo el proceso de la experimentacion a realizar:

2.2 TRATAMIENTOS PREVIOS

PRETRATAMIENTOS PARA LA FIBRA DE BANANO Y [A
FIBRA DE ABACA:

Estos tratamientos son empleados para la fibra de banano y
la fibra de abacd después de su extraccion

para remover los contaminantes o impurezas que trae la fibra
de banano al igual que la fibra de abacd; se da mediante una
limpieza exhaustiva en un medio acuoso o haciendo hervir la
fibra con agua y sodio a temperatura muy alta, con diferentes
formulaciones de quimicos y métodos de aplicacién artesandl.

DESGOMADO.- elimina la goma que la fibra presenta durante
su extraccion, estd presente en cada capa.

A\

Desgomado
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DESCRUDE.- Se denominan a los procesos de extraccion de DESCRUDE CASERO:
impurezas en las fibras naturales debido a que la fibra sin

procesar, tal cual se obtiene de la naturaleza se la denomina: Este se realiza de la siguiente manera:
fibra cruda. * Sumergir la fibra en agua que este hirviendo a temperatura
alta.

* Adicionar sal de mesa o | cucharita de cloroxido de
DESCRUDE QUIMICO: sodio.
» Tiempo de ebullicion: 45 minutos.
El descrude que realizamos en el laboratorio textil de la
pasamaneria tosf se le conoce como descrude quimico y se lo Conclusion: la fibra es mucho mads suave sin
realiza de la siguiente manera: asperezas y el agua que queda al escurrir es de
color casi gris por la basura que lleva por ser

* Poner humectante Lissapo Nc en una concentracién de 2 fibra natural.
g/l a una temperatura de 92 C del agua.
* Adicionar Sosa caustica en una concentracion de 8 a 10 gl

o — —t

 Tiempo de “ebullicion”** duracién 3-4 horas

» Este método de descrude se Emplea como pre tratamiento
de tinturado e hilado de la fibra.

S ——— S
il e =

» Sumergir la fibra en agua que este hirviendo a temperatura

alta.

S T e el ——

* Adicionar sal de mesa o | cucharita de cloroxido de sodio.
* Tiempo de ebullicién: 45 minutos.

e o

B S S ——

Descrude casero: la fibra se
sumerge en agua con sal.

Descrude quimico: la fibra se
sumerge en lissapon a 92°c.el agua.

24.  Ebullicién: Proceso fisico en el que la materia pasa a estado gaseoso. Se realiza cuando la temperatura de la totalidad del liquido iguala al punto de ebullicién del liquido a
esa presion.
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BLANQUEO.-

Algunos de los contaminantes como pesticidas son aplicados

en la planta de banano y abaca durante el tiempo de sembrio;
estos contienen colorantes y quimicos que interfieren en la
coloracién natural de la planta por consiguiente en la fibra, es
por ello que es necesario la aplicacién de un blanqueo quimico
en laboratorio textil si es para grandes cantidades de fibra como
también a usar un método casero como alternativa.

I Ebullicién: Proceso fisico en el que la materia pasa a estado
gaseoso. Se redliza cuando la temperatura de la totalidad del
liquido iguala al punto de ebullicion del liquido a esa presion.

BLANQUEOQO CASERO:

BLANQUEO CASERO CON GLICERINA:

» Combinar dos partes de crémor tdrtaro y un litro

de glicerina pura en una preparacion de 50 % de agua
oxigenada.

» Sumergir la fibra en esta composicién revolviendo a cada
instante para mejores resultados

* Redlizar este proceso bajo exposicidn solar para que el
blanqueo sea de mejor calidad con la finalidad de uniformar las
diferencias que la fibra presenta.

>/

Blanqueo casero con
glicerina

BLANQUEO CON CLORO DE ROPA:

» Sumergir la fibra de abacd en un litro de agua junto con 2
tapas de cloro de ropa.

» Dejar por un dia de tratamiento para ver resultados a
obtener.

Conclusidn: la fibra se volvié mds dura y el cambio
del color fue notable, en vez de blanquearse
tendioé a tomar color amarillo verdoso.

N
4

Blanqueo casero con cloro
de ropa




BLANQUEO QUIMICO:

Este proceso fue realizado en el laboratorio

de la PASAMANERIA —TOSI, para obtener el

color blanco en la fibra y se lo realiza de la

siguiente manera:

* Cargar los ovillos de fibra en los
contenedores de la mdquina de presién.

* Disolver en agua, Silvatol SO y Direnol 257

! - et
I. Se colocan los ovillos en los 2. Se disuelve agua, silvatol SO, direnol,
y Leucofor BSB. contenedores leucofor, agua oxigenada y sosa caustica

* Adicionar Agua Oxigenada y Sosa Cadstica

2 miligramos.

* Sellar los contenedores y colocar en la
mdgquina a 130°C por 40 min.

 Enfriar, lavar en agua fria, drenar y lavar
nuevamente por 10 min.

* Adicionar Apresto o Stabiform durante 20
min. Si es necesario, para dar consistencia
ala fibra.

¢ Drenar.

 Para suavizar, adicionar Belfasin.
» Secar al aire libre en sombra.
* tiempo de blanqueo: 2 horas 83 minutos.

Conclusion: la fibra es optima para
este blanqueo pero es mejor secarla
al aire libre para que no se quiebre.

—
—
—
—
—
—
—_—
—_—
—_—
—_—
—
—
—

\ - [ 3 |

4. Temperatura de la mdquina 130° C 5. Lavar en agua fria, adicionar Belfasin
por 40 min. para suavizar

6. Resultados obtenidos




BLANQUEO OPTICO:

Este proceso se realizo en la pasamaneria Tosi
para la obtencién del color blanco en la fibra y

se lo realiza de la siguiente manera:

 Disolver Leucofor Liquido [,1| %

* Agua Oxigenada de 50 voldmenes 4,2%

s D-Tex Mil-R 0,75 %

e Sosag Caustica |.4% I. Se colocan los ovillos en los 2. Se‘ disuelve leucofro liquido, agua
! contenedores oxigenada, D-tex mil R, sosa caustica

* TERMINADO: Eurosoft NT 1,5 % para

suavizar.

Se Realiza el mismo proceso que el blanqueo
quimico.

Conclusion: la fibra es 6ptima para
este blanqueo.

i,

4. Temperatura de la mdquina 130° C 5. Lavar en agua fria, adicionar eurosoft
por 40 min. para suavizar

.i \ \
A

6. Resultados obtenidos




SUAVIZADO DE [A FIBRA SINTINTURAR:

Este proceso se da para alcanzar mejor manipulacion de la fibra

antes de ser tinturada e hilada.
METODOS DE SUAVIZADO CASERO:
PRUEBA DE SUAVIZADO CON SUAVITEL DE ROPA

» Colocar la fibra no tratada en un recipiente
* Adicionar una tapa de suavitel en un 7 litro de agua.
* Dejar un dia sumergida la fibra en esta mezcla

* Lavar en agua fria 'y secar por un dia sin exposicion al sol.

Suavizado con suavitel
de ropa

Conclusion: la fibra mas lisa al tacto pero no en
su totalidad su coloracion cambio.

PRUEBA CON GLICERINA:

* Colocar la fibra de banano o fibra de abacd en una olla con
un galén de agua para una taza de glicerina

* Hacer hervir aproximadamente 2 hora la mezcla

» Sumergir la fibra hasta que esta absorba la solucién de
glicerina durante |5 minutos.

 Sacar la fibra una vez hervida, lavar en agua tibia con

detergente suave, luego en agua caliente para que quede sin
impurezas.

Hervir agua con glicerina por
media hora

Lavar con detergente suave

Resultados obtenidos y dejar secar

Conclusion: para lograr un ablandamiento de

las fibras se tiene que someter a tratamientos
mecdnicos, ya que los procesos de descrude y
blanqueo debilitan las fibras pero no las ablandan
por poseer caracteristicas de fibras naturales
pero con propiedades muy similares a fibras
sintéticas.

Una vez eliminada las impurezas de la fibra,

la fibra suavizada y blanqueada, se procede a
colocar en la secadora de laboratorio si es que

el tratamiento es industrial, pero si es casero

es mejor darle un secado al aire libre fuera de
exposicion solar ya que puede cambiar el color
de Ila fibra. Después de este proceso se puede
realizar la hilatura, sea de fibra continua o con
mezclas con fibras sintéticas.



SECADO DE LA FIBRA.--

El secado del a fibra puede ser: secado a explosidn solar o aire libre y secado de laboratorio; se puede ver que la fibra secada a
exposicion solar tiende a blanquear su color natural o color tinturado; cuando es secada en laboratorio esta se vuelve dspera y
de dificil manipulacién por el calor que la maquina posee esta tiende a quebrar a la fibra.

EXPOSICION SOLAR: SECADO EN LABORATORIO:

e -

T — S ——

Mdquina secadra de
laboratorio.

Secado exposicion solar
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2.3 HILATURA

La hilatura es un proceso a base de operaciones mds o

menos complejas con las fibras textiles, sean estas naturales
o artificiales se crea un nuevo cuerpo textil fino, alargado,
resistente y flexible llamado hilo. La historia de la hilatura estd
en el mismo origen de la utilizacién que el hombre hizo de

las fibras naturales. En ese origen, la primera herramienta de
hilado fueron las propias manos del hombre, realizo una sencilla
torsién sobre un manojo de fibras, manufacturé un hilo simple,
susceptible de ser hilado nuevamente, trenzado, o empleado en
la fabricacién de tejidos. La hilatura es la elaboracién bdsica de
toda la industria textil.

Cuando una fibra vegetal se procesa para su hilatura, se
somete a una serie de tratamientos de limpieza al comenzar
su transformacién a hilo, a fin de despojarla de tierra, cascarillas,
restos vegetales y otros residuos que esta contenga.

PROCESO DE HILATURA:

Después de haber dado tratamiento a la fibra una vez hecha

el descrude y el blanqueo se pasa al proceso de hilatura; este
puede ser de dos tipos: artesanal o semindustrial. Debido a no
contar con maquinaria necesaria y las fdbricas no pueden parar
sus horas de produccidn por una muestra de hilado nueva ya
que al ser una fibra diferente posee caracteristicas que no
ayudan el momento de cargar las maquinas de hilanderia. En
una industria estas fibra vendria a contaminar las agujas de
las maquinas y sobre todo para un hilado industrial requerimos
una cantidad de 2000 toneladas de fibra para poder encender
y cargar la maquina. Es por eso que nos regimos a pruebas de
hilatura artesanal y con rueca; pudimos contar con la ayuda
de mujeres de la comunidad indigena de cumbe ellas fueron
quienes realizaron un hilado artesanal con uso. Se realizo
mezclas de fibra de abacd y banano con otras fibras pero las
artesanas tuvieron problemas el momento de unir los cabos
de las fibras ya que estas fibras poseen filamentos muy largos y

otros muy cortos, y para lograr la unién realizaron anudados. Se
experimentd con la unidn de fibra sin anudar pero el momento
de hilar las fibras no se sujetaban y no funciono.

Se combino abacd con alpaca, lana de borrego merino,
algoddn, poliéster y seda natural, ademds se hilo abacd 100%
y banano 100%.

HILADO ARTESANAL A MANO:

Por ser un trabajo de cardcter artesanal las mujeres se
demoraron aproximadamente un mes en realizar esta
experimentacion de hilado ya que la fibra fue muy dura y
nueva para ellas, hilaron abacd manualmente y las mezclas de

fibras hilaron con “huso”?.

Las artesanas realizaron una torsion uniforme con el huso para
lo que fueron mezclas como alpaca, lana, poliéster,algoddn y
seda no tuvieron ningun problema pero para hilar fibra sola

no sirvié el huso sino lo hicieron con las manos, las primeras
muestras fueron a 8 cabos salié un hilo grueso y los nudos
fueron muy visibles y toscos, las siguientes pruebas ya fue un hilo
mds fino y de mejor calidad unieron a 4 cabos pero antes de
esto plancharon para darle mejor manipulacién con el vapor; el
hilo se vio mds uniforme y de brillo absoluto.

SRA. TRANSITO
EMPERATRIZ GUAMAN
(representante de la
comunidad de artesanas)
CUMBE- AZUAY.

25 Huso: es un objeto que sirve para hilar fibras textiles. En su forma mds simple es un trozo de madera largo y redondeado, que en sus extremos y en uno de ellos
normalmente el inferior, lleva una pieza redonda de contrapeso y tope, llamada malacate, nuez, tortera o volante.

Para hilar con un huso se comienza por tomar un copo de alguna fibra textil y se retuerce una porcion entre los dedos hasta darle forma de hebra. Esta hebra inicial se amarra
al huso y se redliza el procedimiento de torsién. Mientras tanto, con la otra mano se hace girar el huso, de modo que la hebra vaya enrolldndose a él, El huso es sus diversas
formas, es una herramienta que data del Neolitico y que se utiliza hasta la actualidad. Varian principalmente en sus dimensiones y materiales. .http://es.wikipedia.org/wiki/Huso



Sra. Inés lllescas- hiladora
mercado 27 de Febrero

HILADO ARTESANAL EN RUECA:

Este proceso Realizamos con rueca, esta da una torsién de
aproximadamente 23 pulgadas por torsién ya que no es
manual, esta medida puede variar segun el nivel de hilado
que se quiera alcanzar, el numero de cabos y el grosor del hilo
final, la torsién varia en un minimo grado a la torsién manual.
La rueca gira segtin el movimiento de pedaleo que se le dé;

se cargala fibra textil segin el grosos que se quiere el hilo

y la torsidn va de acuerdo a como tensionemos el cabo y la
pedaleada dada para alcanzar el ovillo.

Proceso de hilatura artesanal en
la rueca.

MEZCLAS CON OTRAS FIBRAS:

En esta etapa de hilatura se experimenta con
otras fibras de los grupos que hay: naturales,
artificiales, y sintéticas. Para mejorar asi las
caracteristicas de las mismas y para dar distintas
alternativas para la aplicacion en el desarrollo
de nuevos productos textiles resultado visto en
mezclas de hilos nuevos como son:

Abacda 30% -lana de borrego 70%: -RESULTADO: Mayor
manipulacion, aspecto felpa gruesa, buena para accesorios
textiles ya que al contacto de la piel pica si no es tratada
adecuadamente la lana.

Abacd25% - alpaca 75%:- RESULTADO: Esta mezcla posee
mucha suavidad y no da reaccidn al contacto con la piel, es de
fdcil manipulacion y aplicacion.
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Abaca 50% -algodén 50%:- RESULTADO: Esta mezcla es de
mdxima absorcidn al color y su resistencia es tnica al momento
del uso, presenta suavidad al tacto y es manipulable.

Abaca 50 %-poliéster 50%: -RESULTADO: Esta mezcla no
resulto, la fibra se desprende el momento de hilar ya que la fibra
de poliéster fue fibra corta para proceso industrial.

Abacd 50%- seda 50%:- RESULTADO: Esta mezcla posee un
brillo extremo y es muy buena para poderla aplicar en cualquier
accesorio textil es un hilo fino.

ABACA 100%: RESULTADO: Es el resultado perfecto para la
aplicacién en accesorios presenta caracteristicas diferentes
segtin la torsion dada.

BANANO 100% - RESULTADO: este hilo es de mucha
manipulacion por su finura.
( ver resultados fisicos en el muestrario de hilos)

TITULOS DE HILOS REALIZADOS:

A partir de los 7 hilos alcanzados junto con sus combinaciones
como: abacd- poliéster, abacd- lana, abacd-algoddn, abacd-
alpaca, seda-banano y también hilos solos como: abacd 100% y
banano | 00%, se obtuvo los titulos de cada muestra.

Este proceso fue realizado con la ayuda de la ingeniera textil
en el Laboratorio de la PASAMANERIA TOSI.

“El titulo del hilo se expresa en términos de longitud por unidad
de peso; estd basado en un sistema en unidades internacionales
cuyo nombre es TEX.

Sistema TEX, se define por unidades bdsicas en kilogramo (kg) y
metro (m). Indica los gramos que pesan 1000 m de hilo o fibra.”

CALCULO DELTITULO DEL HILO:

EVALUACION:

Se calcula el titulo del hilo utilizando la siguiente ecuacion:
Titulo, sistema directo=(GXF) /[( +OM]

G= masa en gramos del hilo acondicionado (peso)

F= constante para los varios sistemas directos tex= 100,
denier=9000

C= Cambio en la longitud por unidad de longitud de un hilo
destorcido.

M= longitud del espécimen en metros.

Finalmente, calcular el titulo promedio de la muestras de hilos
alcanzados. %

(ver anexo Il pdgina | 1'1-112)

TITULO DEL HILO= (PESO EN GR.Y LONGITUD EN MTS.)

s TOMAMOS COMO CONSTANTE :
[ dt= 0.9 denier

Longitud de las muestras de hilo: 40cm = 0.4 m.

TITULO DEL HILO/Abacd 50%-algoddén 50%:
(10.47gr.x 0.9den)/[(1+0.43 m)0.4 m]= 16,5 denieres

TITULO DEL HILO/Abacd 30%-lana 70%:
(10.47gr.x 0.9den)/[(1+0.4] m)0.4 m]= 16,8 denieres

TITULO DEL HILO/Abacd 50% -poliéster 50%:
(20.37gr. x 0.9den)/[(1+0.42 m)0.4 m]= 32,6 denieres

TITULO DEL HILO/Abacd 100%:
(9.90gr. x 0.9den)/[(1+0.40 m)0.4 m]= 15,9 denieres

TITULO DEL HILO/Abacd 25% -Alpaca 75%:
(11.03.x 0.9den)/[(1+0.42 m)0.4 m]= 17,7 denieres

TITULO DEL HILO/banano 50%- seda 50%:
(1,69gr. x 0.9den)/[(1+0.41 m)0.4 m]= 2,7denieres

TITULO DEL HILO/Banano | 00%:
(2.83gr. x 0.9den)/[(1+0.40 m)0.4 m]= 4,5 denieres

26.TESIS DE POSGRADO EN DISENO INDUSTRIAL-TITULO: UN APORTE MAS AL DISENO INDUSTRIAL AUTOR: FREDDY GALVEZ VELASCO.ANO 1999. MEXICO. PAG.66

(titulo del hilo) cap. Hilos textiles, para fabricar telas de tapiceria.
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2.4 ACABADOSY FIJADOS

En base al esquema inicial del proceso de experimentacion
llegamos a la parte 3 de acabados y fijados en donde la fibra
estd tratada, hilada y lista para ser tinturada con métodos

de aplicacidn de tintes para viscosa, algoddn, polyester, etc.
experimentaremos con muestras de fibra de abacd y fibra de
banano para ver las reacciones que estas presentes durante el
proceso.

TINTURADO:

Este proceso es para dar un cambio de coloracion a la fibra
abacd y banano; mediante el uso de colorantes ya sean
reactivos, dcidos, etc. de la mds alta calidad para producir el
color solicitado y esperado; ya que mejora la apariencia de las
fibras.?’

* Para comenzar este proceso experimental
necesitamos partir de los diversos tipos de
colorantes, las caracteristica de cada uno y su
mejor absorcion en la aplicacién a esta nueva
fibra, los colorantes sin importar el tipo no fijan
al 100%, el maximo nivel de fijacion es del 70%
siendo esta la absorcion muy usual en el campo
textil.

(ver introduccion a los métodos de tintura- anexo Il pdgina | 10)

TINTURA POR AGOTAMIENTO:

COLORES ATINTURAR: ROJO,AZUL INTENSO PARA ABACAY
VERDE LIMON PARA BANANO.

Experimentamos con tintes para HILO REACTIVO CRUDO
SUAVE — algoddn

Tiempo de tinturado: 2 horas y 30 minutos.

27. http:/lwww.martinizing-ec.com/index.php/servicios/tinturado.html

PROCESO:

|.- DESCRUDE: con el descrude eliminamos impurezas y aceites
naturales que esta fibra natural posee.

* Poner En una olla tinoventina jun y ostapal, dejar hervir
esta mezcla a 60 °c. Durante 20 minutos.

* Lavary dejar drenar por 5 minutos, volver a hacer el lavado
por dos veces; en este bafio poner | gramo de

detergente emulsionante para cada litro de agua; junto con sosa
caustica.

Hervir Tinoventina jun y ostapal
durante 20min.

2.-TINTURADO REACTIVO:

* Poner agua a 40°c. Dispersante, | gramo de sal industrial o
cloruro de sodio para cada litro de agua.

* Adicionar el colorante reactivo disuelto en agua caliente,

* Sumergir la fibra de banano- abacd en el colorante disuelto
y ponemos a hervir a 60°c. Durante 30 minutos,

* Adicionar carbonato de sodio 5 gr. Por cada litro de agua y
dejar 30 minutos, poner sosa caustica en escamas para llegar a
un PH de 10.5/ Il y mantener por 60 minutos.

* Drenar, lavar en frio a 18/ 20 °c. Por 10 minutos y otro
lavado a 60 °C. Por 10 minutos.
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Sal industrial Igr. para cada litro de
agua
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El colorante ya esta disuelto en el
contenedor
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Adicionar Sosa caustica Sosa caustica en escamas Drenar y lavar en agua fria




3.- JABONADO: Por agotamiento aquf se elimina todo el
colorante que aun queda en cantidades minimas en la fibra.
 Adicionar detergente suave para reactivos |gr. Por litro En
agua a 80°C. por |0 minutos y drenar.

* Jabonar Por 10 minutos con ostapal, drenar por 5 minutos;

este proceso se hace dos veces para que salga el color en su
totalidad.

Revolver mientras se lava

4.- FIJADO: para que el color quede ya fijado en su totalidad.
* Colocar Agua a 40°c. junto con fijador belfasin 615 u
optifix en un 2% durante 20 minutos

* Drenar por 5 minutos.

5.- SUAVIZADO: para que la fibra mds flexibilidad para su
manipulacion.
* Poner 2% de suavizante eurosoft En agua a 40°c, luego

drenar por 5 minutos y escurrir.

/
1

9

Jabonar por 10 min. realizar este proceso 2 veces,
para que salga el color en su totalidad

6.- SECADO:

* Este proceso se realiza en una secadora de laboratorio con

aire caliente pero la fibra se debilita es mejor dejar secar al aire

libre.

e -
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PRUEBA DE TINTURADO CASERO CON TINTE TINE SIN FIJADOR:

COLOR NEGRO INTENSO:

Experimentacién con la fibra de abacd
Tiempo de tinturado: | hora y media

PROCESO:

* Poner en una olla un litro de agua a hervir con tinte tifie por media hora.
 Adicionar la fibra y hacer hervir, revolver por 30 minutos

 Adicionar sal de cocina como fijador casero del color; una vez hervida la fibra lavar en agua tibia y luego un bafio en agua fria
por 5 minutos.

» Dejar secar.

Esta fibra tinturada de color negro probamos con suavizantes de laboratorio amisol y eurosoft para mejor su calidad, resultado
obtenido suavizo en un 40% de su totalidad.
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Hacer hervir tinte tifie con agua y sumergir la fibra Lavar la fibra en agua fria y dejar secar




PRUEBA DE TINTURADO EN ABACA Y LANA DE OVEJA:

COLORAZUL INTENSO:

Experimentacion con colorantes dcidos
Tiempo de tinturado: 2 horas y 30 minutos.

PROCESO:

| .- DESCRUDE: para eliminar impurezas que la fibra presenta.

* Poner En una olla tinoventina jun y ostapal, dejamos hervir esta mezcla a 60 °c.
Durante 20 minutos.

* Lavary drenar por 5 minutos, lavar 2 veces en este bafio.

* Poner | gramo de detergente emulsionante para cada litro de agua; junto con
sosa caustica.

Tinovemtina jun y ostapal y hacer
hevir por 20 min.

2.-TINTURADO REACTIVO:
* Poner agua a 40°c. Dispersante, | gramo de sal industrial o cloruro de sodio para cada litro de agua.
 Adicionar el colorante reactivo disuelto en agua caliente.
» Sumergir la fibra de banano- abacd en el colorante disuelto y ponemos a hervir a 60°c. Durante 30 minutos.
* Adicionar carbonato de sodio 5 gr. Por cada litro de agua, dejar 30 minutos.
* Poner sosa caustica en escamas para llegar a un PH de 10.5 / ||, mantener por 60 minutos, drenar lavando en frio a 18/ 20
°c. por 10 minutos y otro lavado a 60 °C. por |0 minutos.
foto sosa caustica adicién de carbonato de sodio

Disolver en agua Sosa caustica Colocar la fibra en los contenedores Adicionar carbonato de
caliente el colorante que ya tienen el colorante disuelto sodio y sosa caustica en
escamas
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3.- JABONADO: aqui se elimina todo el colorante que aun queda en cantidades minimas en la fibra.

Adicionar detergente suave para reactivos | gr. Por litro En agua a 80°C. por |0 minutos y drenar.

* Jabonar con ostapal por |0 minutos, drenar por 5 minutos este proceso se hace dos veces para que salga el color en su
totalidad.

Detergente suave y ostapal, lavar , drenar.

4.- FIJADO: para que el color se fije y resista a pruebas posteriores.

Poner Agua a 40°c. mas fijador belfasin 615 u optifix en un 2% durante 20 minutos, drenar por 5 minutos.

5.- SUAVIZADO: para darle mds manipulacidn a la fibra tratada.

Poner 2% de suavizante eurosoft en agua a 40°c, drenar por 5 minutos y escurrir.

6.- SECADO:

Este proceso realizar en una secadora de laboratorio con aire caliente pero la fibra se debilita es mejor dejar secar al aire libre.

(ver fotos de tipos de secado pag. 55)

EXPERIMENTACION Y POSIBLES APLICACIONES DE LA FIBRA DE BANANO EN EL CAMPO TEXTIL



PRUEBAS DE TINTURADO PARA NYLON:

COLORES A TINTURAR: UVA,VERDEY PARDO:
EXPERIMENTACION EN ABACA CON COLORANTES ACIDOS
Tiempo de tinturado: 4 horas.

Estos colorantes dcidos son fijos sin mezclas y sin ningun aditivo.

PROCESO:

|. DESCRUDE: este elimina impurezas que la fibra presenta.

* Disolver en el agua fosfato trisédico en 200 ml de agua por 6gr de fibra,
OSTAPAL NP EC.,

punto de “ebullicion”?® 60°C, dejar enfriar, drenar, lavar, y nuevamente

drenar por Smin.

2.TINTURA: Disolver fosfato trisodico y ostapal

* Disolver los colorantes lentamente durante |0 min.
* Colocar la fibra en los tubos de la mdquina de pruebas de tintura de laboratorio.
* Adicionar los colorante a 85° por 30 min dejar hervir.

 Enfriar, drenar la muestra por 5 min, lavar en agua fria por |0 min, drenar nuevamente y lavar una vez mds

yr,
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Disolver los colorantes lentamente Adicionar los colorantes a 85°C en Cargar contenedores Aqui se puede ver lo que el
los tubos de la mdaquina colorante “sangro”?* cuando

la muestra fue sacada para ser

lavada.

28.- Ebullicion: proceso fisico en el que la materia pasa a estado gaseoso. Se realiza cuando la temperatura de la totalidad del liquido iguala al punto de ebullicién del liquido a
esa presion

29. Sangrado: efecto posterior de una muestra ya tinturada esta sigue echando su color cuando se lava ya que hay residuos de tinte; es necesario darle le nimero de bafios
para que expulse el color en su totalidad.




3-SUAVIZADO: mejora la calidad de la fibra al momento de tocarla.
* Adicionar suavizante BELFASIN 615 al 25, disuelto en agua 40 ° por un tiempo de 20 min, drenar por 5 min y dejar secar.

Belfasin disuelto en agua a 40°C, dejar herbir lavar, Resutados obtenidos
drenar, y secar

Resutados obtenidos Resutados obtenidos




PRUEBAS DE TINTURADO PARA VISCOSA:
COLOR LADRILLO

METODO HILO REACTIVO CRUDO:

Experimentacion en fibra de abacd

Tiempo de tinturado: 2 horas

Esta prueba fue realizada en mdquina de proceso industrial
para tinturar ovillos de hilo de viscosa.

PROCESO:

e Azul Marino Cibacron 0.10%
e Escarlata Cibacron 1,58 %
* Rojo Cibacron 0.20 %

Se coloco la muestra en el interior de una media para
someter al proceso industrial de tinturado con el fin de
que no contamine ala carga de hilos que la maquina
contenia.

SUAVIZADO: mejora la calidad de la fibra al momento de tocarla; mds
manipulacion.

* Colocar 4% a 5% de suavizante AVISOFT, en una solucién base de
dcido graso.

e -
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lavar, drenar y dejar secar

SECADO:

* fue procesado de igual manera con la carga de ovillos de hilo viscosa,
por lo que la fibra se hizo mds dura.

Resultado obtenido, el mismo color que el hilo de viscoso

UNIVERSIDAD DEL AZUAY




= ..-
T

T —— e e

— i

e e e — . ——

COLORES PASTELES
COLORANTES DIRECTOS
Tiempo de tintura:2 Horas

PRUEBAS DE TINTURA PARA COLORES PASTELES CON COLORANTES DIRECTOS:

La muestra fue colocada dentro de una bolsa de tejido de calcetin y fue procesada de manera industrial en conjunto con una

produccién de calcetines de la fdbrica.

Colocar la muestra en un tejido de calsetin para el
proceso industrial

PROCESO:

|. DESCRUDE: Para eliminar las impurezas que la fibra posee.
» Disolver I gr de Tinoventina Jun y Ostapal por | lit. De agua, subir la temperatura a

100° C, enfriar, drenar, lavar a 80° C, drenar y lavar en frio.

2. TINTURAR:

* Adicionar Humectol C y Sandopur R-3C por |0 min, subir la temperatura a 80° C y
dejar hervir por 30 min.

 Adicionar lentamente los colorantes disueltos, tinturar por 30 min.

3. JABONAR:
Adicionar al agua a 80°C HOSTAPAL, reposar | Omin, drenar, lavar a 70°C, drenar.

4. FIJAR:
Adicionar al agua Cibafix eco a 60° C, dejar fijar por 20 min. Drenar.

5. SUAVIZADO:
* Adicionar al agua a 40° C Belfasin 615, reposar por 20 min, drenar y lavar por 5min.

(Ver anexos recetas pasamaneria paginas | 13-124)
(Ver resultados fisicos muestrario)
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Y
Tinoventina jun y Ostapal, hacer
hervir, lavar, drenar y lavar en frio

/A ’

Adicionar Carbonato de Sodio y Sosa Cadistica. Sacar la prueba, drenar por 5 min, lavar por |0 min.

EXPERIMENTACION Y POSIBLES APLICACIONES DE LA FIBRA DE BANANO EN EL CAMPO TEXTIL



CONCLUSIONES DE LA EXPERIMENTACION DE TINTURADO EN LA
PASAMANERIA TOSI:

Las fibras de banano y de abaca son fibras naturales pero poseen caracteristicas
similares a las fibras sintéticas en cuanto a la absorcion y reaccion a los diferentes
métodos de tinturado, pues los micro filamentos que las componen son efectivos
para todo tipo de colorantes ya sean para algodén, nylon, poliéster y viscosa; de
igual manera para el proceso de blanqueo de quimico y optico. Todos estos procesos
fueron comprobados en el laboratorio de tinturado con la asesoria de personal
especializado.

El olor caracteristico al momento de exponer la fibra al fuego es similar al olor que
desprende la fibra de algodon, sin embargo no es conductivo al fuego es decir, no
genera mecha.

La caracteristica sedosa de las fibras de banano y abaca permitieron una buena
solidez del color y factible reflejo de la luz en colores pigmentos.

Cuando las fibras fueron tinturadas se observé que la fibra de banano tiene un brillo
superior y al ser tinturada se torna mads delicada y de mejor manipulacion por la
suavidad que toma.

Los colorantes aplicados, tanto directos como reactivos, no presentan fijacion al
100%, pues técnicamente no existe colorante que pueda fijar por completo, por lo
tanto el maximo porcentaje alcanzado fue de 80% de absorcion.

Las fibras de banano y abaca pueden ser mejoradas en cuanto a suavidad al tacto,
pero no fueron susceptibles en aumento de la capacidad de elasticidad y flexibilidad
a la torsion.

UNIVERSIDAD DEL AZUAY
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2.5 PRUEBAS DE CALIDAD DE LA FIBRA DE
BANANO Y DE LA FIBRA DE ABACA:

Segtin el esquema inicial este es el proceso final de la
experimentacion; la fibra fue dada tratamiento, fue hilada y fue
tinturada, se realizo muestras de tejidos con los / tipos de hilos
obtenidos. Para comprobar la calidad en cuanto a cambios de
color, formacion de frisas, y cambios que estd presente durante
su aplicacion y manipulacidn segtn el uso que se le dé; se
puede justificar estos resultados por medio de las siguientes
pruebas de calidad que son realizadas de forma casera.

|.- ESTABILIDAD DIMENSIONAL- ENCOJIMIENTO:

DEFINICION: disminucién de la longitud, drea o volumen
exponiéndose con un porcentaje de la longitud original de la
muestra. Contraccién de una muestra cuando se lava.

Todas las telas tienden al encogimiento al ser sometidas a
lavado y esta prueba determina el porcentaje de la muestra
cuando estd seca.

PROCEDIMIENTO: Se necesita una maquina lavadora y una
plancha.

Una vez establecida la muestra de tejido se extiende la muestra
y se enmarca con tinta permanente en pie y trama, se llena el
recipiente de la lavadora a 38°c. con detergente en cantidades
de un lavado normal, una vez terminado el lavado secamos la
muestra usando la plancha a temperatura de 135° a 150°,
una vez secos se colocan la muestra en un banquillo para su

evaluacion.

EVALUACION: nuevamente se miden la muestra en promedio

de cada dimensidn urdimbre y trama este es expresado como el

porcentaje de encogimiento por relajacién. ( 4horas)
% encogimiento ( MO-MF/MO) 100
MO= medida inicial

* Norma mexicana para determinar el encogimiento de un tejido: DGN-A-151-1970.

MF= medida final

CUADRO DE EVALUCION DE PORCENTAJES DE
ENCOJIMIENTO:

-1 1a2 2a3 Mas de 3

Muestra Abacd 50%-algodén 50%: mo=11/ mf=12 (I -
12)/1'1x100= 9 NO SATISFACTORIO

Muestra Abacd 30%-lana 70%: mo=8.5/ mf=9.5  (8.5-
9.5)/8.5x100= 11 NO SATISFACTORIO

Muestra Abaca 50% -poliéster 50%: mo=12/ mf=13 (I2-
13)/12x100= 8,3 NO SATISFACTORIO

Muestra Abacd 100%: mo=6/ mf=6 (6- 6)/6x100= 0
SATISFACTORIO

Muestra Abacd 25% -Alpaca 75%: mo=9/ mf=9.5 (9-
9.5)/9x100= 5,5 NO SATISFACTORIO

Muestra Banano 50%- seda 50%: mo=6/ mf=6 (6-
6)/6x100= 0 SATISFACTORIO

Muestra Banano 100%: mo=6/ mf=6 (6- 6)/6x100= 0
SATISFACTORIO

Medir la muestra en pr omedio de (yer resultados fisicos muestrario)
la dimension trama, urdimbre

e Conclusion de la prueba: las muestras
crecieron el momento de ser planchadas es decir
estas estiran por ser combinadas con fibras
animales y sintéticas.

TESIS DE POSGRADO EN DISENO INDUSTRIAL-TITULO: UN APORTE MAS AL DISENO INDUSTRIAL AUTOR: FREDDY GALVEZ VELASCO.ANO 1999, MEXICO. PAG. | 04-

139 (pruebas de calidad) cap. normas de calidad para telas de tapiceria.

EXPERIMENTACION Y POSIBLES APLICACIONES DE LA FIBRA DE BANANO EN EL CAMPO TEXTIL



2.- SOLIDEZ DEL COLORAL FROTE:

DEFINICION: los colorantes se adhieren a los textiles con una
determinada firmeza o solides y es la misma que se abate por
la frotacién lo que valora el paso del color a otro textil o por el
propio cambio de color.

PROCEDIMEINTO: una vez establecidas las muestras se

frotan con un pafo seco y con un pafo himedo envuelto cada
uno en el dedo; el dedo se mueve frotando hacia adelante y
hacia atrds frotando en linea recta a los largo de la muestra
transfiriendo asi el color en diferentes cantidades hacia la tela;
este procedimiento se hace durante 20 ciclos.

5. no cambia o cambio insignificante

4. cambio ligero
3. cambio notable
2. cambio considerable

1. demasiado cambio

. no mancha o mancho insignificante
. manchado ligero

. manchado notable

. manchado considerable

. fuertemente manchado

MUESTRA ABACA- ALGODON: 5 NO CAMBIA 4 MANCHA LIGERA
MUESTRA ABACA- POLIESTER: 3 CAMBIO LIGERO 3 MANCHA NOTABLE
MUESTRA ABACA- LANA: 4 CAMBIO LIGERO 3 MANCHA NOTABLE
MUESTRA ABACA- ALPACA: 5 NO CAMBIA 5 NO MANCHA
MUESTRA ABACA: 5 NO CAMBIA 5 NO MANCHA
MUESTRA BANANO-SEDA: 5 NO CAMBIA 5 NOMANCHA
MUESTRA BANANO: 5 NO CAMBIA 5 NO MANCHA

e Conclusion de la prueba: la fibra de abaca sola
formo frisas porque tendié a quebrarse por la
friccion de la prueba al igual que la de banano, es
resto de muestras al ser combinaciones con fibras
naturales fue satisfactorio la prueba; solo el
poliéster no respondio bien ya que se desprendia
la fibra de la muestra de tejido.

Se frota en 20 ciclos con pafio seco y humedo de lino blanco

(Ver resultados fisicos muestrario)

* Norma mexicana para determinar la solidez del color al frote: INNTEX-NMX-A-073-1995. ~
TESIS DE POSGRADO EN DISENO INDUSTRIAL-TITULO: UN APORTE MAS AL DISENO INDUSTRIAL. AUTOR: FREDDY GALVEZ VELASCO.ANO 1999. MEXICO. PAG.104-
139 (pruebas de calidad) cap. normas de calidad para telas de tapiceria.




3.- SOLIDEZ DEL COLORAL LAVADO:

DEFINICION: Determinar la resistencia de todo tipo de textiles
al lavado domestico e industrial a temperaturas que no exceden
los 70 c y simulacién de hasta 5 lavados domésticos.

|- Solides al color: Es la resistencia de un material al cambio
de cualquiera de sus caracteristicas de color.

2-  Cambio de color: es un cambio de valoracién ya sea de

la luminosidad, el matiz (el color), la cromaticidad o cualquier
combinacidn de estas.

3- Manchado o transferencia de color: es el desprendimiento
de color a causa del sustrato estas pueden ser:

3.1 exposicién a un medio liquido colorido o contaminado

3.2 contacto directo con un material pigmentado cuyo colorante
se transfiere por sublimacidn y accién mecdnica y también por
frotamiento.

PROCEDIMIENTO: se necesita una lavadora, balines de acero
inoxidable.

Se pone la muestra en el interior de una bolsa de tela cuadrada
blanca es mejor junto con lo balines, el bafio debe disuelto
debe ser a 4gr. De detergente por litro de agua, cerramos el
contenedor y ponemos en la lavadora a 50° de temperatura
durante 45 minutos; una vez terminado el ciclo de lavado,
secamos las muestras y enjuagamos dos veces durante un
minuto en 2 partes separadas de agua de |00 miligramos a
40°c. Finalmente secamos las muestras a una temperatura de
aire menor a 60°c.

5.No cambia 5.no mancha

4.cambio ligero 4.mancha ligera
3.cambio notable 3.mancha notable
2.cambio considerable 2. mancha considerable

1. demasado cambios 1. fuertementa cambiado

Evaluamos las muestras en mojado y seco para su andlisis de

porcentajes.

MUESTRA ABACA- ALGODON: 5 NO MANCHA
5 NO CAMBIA
MUESTRA ABACA- POLIESTER: 5 NO MANCHA
5 NO CAMBIA
MUESTRA ABACA- LANA: 5 NO MANCHA
5 NO CAMBIA
MUESTRA ABACA- ALPACA: 5 NO MANCHA
5 NO CAMBIA
MUESTRA ABACA: 5 NO MANGHA
5 NO CAMBIA
MUESTRA BANANO-SEDA: 5 NO MANCHA
5 NOCAMBIA
MUESTRA BANANO: 5NO MANCHA
5 NO CAMBIA

Se coloca la muestras en el interior de una bolsa blanca junto con
balines de acero inoxidable

Ver resultados fisicos muestrario

e Conclusion de la prueba: los resultados no
cambiaron cuando las muestras estaban humedas
y cuando estaban secas.

* Norma mexicana para determinar la solidez del color al lavado: INNTEX-NMA-A-074-1995. ~
TESIS DE POSGRADO EN DISENO INDUSTRIAL-TITULO: UN APORTE MAS AL DISENO INDUSTRIAL AUTOR: FREDDY GALVEZ VELASCO.ANO 1999. MEXICO. PAG.104-

39 (pruebas de calidad) cap. normas de calidad para telas de tapiceria.

EXPERIMENTACION Y POSIBLES APLICACIONES DE LA FIBRA DE BANANO EN EL CAMPO TEXTIL



4.- FORMACION DE FRISAS:

DEFINICION: Esta prueba establece el procedimiento de
resistencia a la formacién de “frisas”* y otros cambios
supetficiales sobre los materiales textiles, las frisas son un
conjunto de fibras enmarafiadas a la superficie de un textil al

igual que las pelusas.

PROCEDIMIENTO: Una vez establecida las muestras
colocamos en una superficie plana con cinta adhesiva, con el
material abrasivo lija de agua de 400- 600- 800 realizamos
movimientos giratorios 20 ciclos y luego evaluamos.

5= SATISFACTORIO

4=PASABLE

3=MINIMO ADMISIBLE

2-1= NO SATISFACTORIO

MUESTRA ABACA- ALGODON: 5 NO MANCHA
5 NO CAMBIA
MUESTRA ABACA- POLIESTER: 5 NO MANCHA
5 NO CAMBIA
MUESTRA ABACA- LANA: 5NO MANCHA
5 NO CAMBIA
MUESTRA ABACA- ALPACA: 5 NO MANCHA
5 NO CAMBIA
MUESTRA ABACA: 5 NO MANCHA
5 NO CAMBIA
MUESTRA BANANO-SEDA: 5 NO MANCHA
5 NOCAMBIA
MUESTRA BANANO: 5 NO MANCHA
5 NO CAMBIA

MUESTRA ABACA- ALGODON: 4 FORMACION DE FRISAS-
PASABLE

MUESTRA ABACA — POLIESTER: 2 FORMACION SEVERA DE
FRISAS NO SATISFACTORIO

MUESTRA ABACA-LANA: 5 NO FORMA FRISA- SATISFACTORIO
MUESTRA ABACA- ALPACA: 5 NO FORMA FRISAS-
SATISFACTORIO

MUESTRA ABACA: 4 FORMACION LIGER A DE FRISAS-
PASABLE

MUESTRA BANANO: 4 FORMACION LIGERA DE FRISAS-
PASABLE

MUESTRA BANANO- SEDA: 4 FORMACION LIGERA DE
FRISAS- PASABLE

Movimientos giratorios
en 20 ciclos, con lija de
agua 400, 600 y 800 y se
evalua resultados.

Ver resultados fisicos muestrario

e Conclusion de Ila prueba: la fibra de abaca sola
formo frisas porque tendié a quebrarse por la
friccion de la prueba al igual que la de banano, es
resto de muestras al ser combinaciones con fibras
naturales fue satisfactorio la prueba; solo el
poliéster no respondio bien ya que se desprendia
la fibra de la muestra de tejido.

* Norma mexicana para determinar la formacion frisas en un tejido: INNTEX-NMX-A-177-1995.

29.Frisas: Jaspe, grumo , mota o pelusa que se forma en un textil

TESIS DE POSGRADO EN DISENO INDUSTRIAL-TITULO: UN APORTE MAS AL DISENO INDUSTRIAL AUTOR: FREDDY GALVEZ VELASCO.ANO |999. MEXICO. PAG. | 04-

139 (pruebas de calidad) cap. normas de calidad para telas de tapiceria.
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CUADRO DE EVALUCION DE RESULTADOS 1k e
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[TRATAMIENTO CASEROD 0 : TRATAMIENTO DE LABORATORIO :
DESGOMADO AGUA 30°, SAL X
1- DESCRUDE JABON PH NEUTRO X SCSA CALISTICA, AGUA BIF, DETERGENTE ENLSIMANTE
2- BLANQUEQ |GLICERINA,AGUA DXIGENA X BLAMOUED A PRESKS 11"  S5A CAUSTICA,AGUA (HDGENADAEUCCFOR UOUO
[CLORO DE ROPA X
3- SUAVIZADO FIBRA SINTINTURAR  |GLICERINA X AGUA 40, 2% EURDSOFT SUAVIZANTE CENTRIFUGADO
SUAVITEL X
4- SECADO FIBRA A LA SOMBRA X SECADORA DE LABORATORIO, AIRE CALIENTE
AL S0L (BLANQUEO) X
METODO ARTESANAL [Huso X PRUEBA DE TORSION 0,22 TP [TORSIONES POR PULGADA)
1) [TORSION MANUAL X 9,05 TPM (TORSIONES POR METRO)
!I| { ( PROLEEDND: 0.230,25 = 0.3 TOTAL D TORSIOHES, DE CARACTERITICA MANLIAL
| '\
{- ' METODOSEMIINDISTRIAL [RUECA X
II. r | I
1 [MEZCLAS ABACA 100% X
1 1! ABACA 50% LANADE OVEIA50% | X
1! RBACA 30% FIBRA DE ALPACA 70% | X
! { . |aaranD 705 sEDA MATURAL 30% | X
fll' 1! ABACA 50% ALGODON 50% | x
A ABACA 50% POLYESTER 50% X
1 [BANANO 100% X
i : TITULO DEL HILO ABACA: LARGO 1,10 MTS
1] (PESO EN GR. Y LONGITUD EN MTS.) PESD: 1622,5 NUMERQ INGLES*
i CONSTANTE: 5313 - DENIER
' 1 ( | TITULO DEL HILO: 3,27 DENIERES { 5313 CONSTANTE /
Ul 1622,5 PESO =3,27 DENIERES)
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TINTURADO [PRUEBAS TINTE "TINE" TINTE REACTIVG POR AGOTAMIENTO, METODO PARA ALGODGN X
2.4 TINTE REACTIVO, METODO PARA VISCOSA X
TINTE ACIDO, METODO PARA ALGODON X
TIMTE DIRECTO, COLORES PASTELES METODO PARA ALSODAN ¥
:E::;:“f' ! TINTE ACIDO, METODO PARA NYLON X
TINTE REACTIVO, METODO PARA POLYESTER X
ABONADO [PRIMER LAVADO AGUA FRIA DETERGENTE SUAVE 5%, AGUA 50, REPERTIA LAMADO EM COLORES INTENSOS | X
|secunDO LAVADO AGUA TIBIA
[Fuapo ACIDO CITRICO/LIMON AGUA A 40°, FUADOR CIBAFIX ECO 2%, DRENAR X
TINOFIY, [ADITIVO DE TINER)
ISI.IMI'IIADCI POSTINTURADO I AGUA 40°, 2% SUAVIZANTE BELFASIN 615, DREMAR X
[SECADO POSTINTURADO |AIRE LIBRE, SOMBRA SECADO EN MAQUINA, AIRE CALIENTE
[TEXTURA, RIGIDEZ |ENGRUDO, AGUA CON GOMA APRESTO
2.5 PRUEBAS DE CALIDAD
1. ESTABILIDAD DIMEMSIONAL 3. SOLIDEZ DEL COLOR AL LAVADO |
ERCOJIMIENTO m ABACA 100 I
M e E LANA DE OVEJA-ABACA | X
E LANA DE OVEJA -ABACA X 7 ALPACA ABACA :-{
z ALPACA-ABACA X C ALGODON-ABACA m
Cc ALGODON-ABACA X L POLIESTER-ABACA
L | PoLESTER-ABACA X A TP — ”
A BANAND- SEDA 5
5 BANANO 100% X
BANAMO 100% —
2. SOLIDEZ DEL COLOR AL FROTE 4 FORMACION DE FRISAS
M ABACA 100% M ABACA 100%
E|  LaMADE OVEJA-ABACA E | __LANADE OVEJA -ABACA
Z ALPACA-ABACA z ALPACA-ABACA
C ALGODON-ABACA C ALGODON-ABACA
L FOLIESTER-ABACA X :i POLIESTER-ABACA
g BANANG- SEDA S BAMANO- SEDA x
BAMNAMND 100% BANANO 100%

UNIVERSIDAD DEL AZUAY




e —— e S

——c—x

e S

e e g —

= e —

e ———

CUADRO EVALUATIVO DE RESULTADOS

SATISFACTORIO

La fibra se adapta a cambios de temperatura, es de buena absorcion a los
diversos tipos de colorantes, mantiene el brillo, no cambia cuando se le
manipula, es buena para ser hilada, no se quiebra, la fibra responde
correctamente a las caracteristicas y propiedades que esta posee.

La Fibra Se Adapta A Cambios De Temperatura Pero No En Su Totalidad, Su
Aspecto De Suavidad Es Solo Al Tacto, Absorbe En Nivel Medio EI Color, Al

Manipularla Tiende A Quebrarse, La Hilatura Es Presenta Irregularidades, La
Fibra Es Buena Pero Responde Poco A Las Caracteristicas Y Propiedades Que
Esta Posee.

NO SATISFACTORIO

La fibra no se adapta a cambios de temperatura, no es suave al tacto, no
absorbe el color, no funciona al hilar ,su brillo es opaco, se quiebra, la fibra es
mala no responde alas caracteristicas y propiedades que esta posee.

EXPERIMENTACION Y POSIBLES APLICACIONES DE LA FIBRA DE BANANO EN EL CAMPO TEXTIL




2.6 CUADRO DE EVALUACION CUALITATIVO DE LOS RESULTADOS DE LA EXPERIMENTACION:

FLEXIBILIDAD [ SUAVIDAD AL TACTO | ABSORCION | RESISTEMCLA
Abacd 30% -lana de barrego
T0%: 4 5 g 5
Abac#25% - alpaca 75%:- 4 g g 3
Abacd 50% -algaddn 50% 4 g & 5
Abacd 50 %-polidster 50%: 4 5 4 1]
Bamano 50%- seda 50%: g g g 2
ABACA 100%: 3 3 5 5
BANANO 100% 3 3 5 5
MO FATISFACTORIO U
MINIMO ADMISIBLE 1_2
3-4
SATISFACTORID 5
5
4
3
FLEXIBILIDAD
2
1 SUSNVIDAD AL
TACTO
0 ABSORCION
Abacd 30% Abacd25% Abacd 50% Abaci 50 Banano ABALCA, BAMANC
dlanade -alpaca -algodén %-poliéster 50% seda 100%:  100% RESISTENCIA
borrego 75%:- S0% S0%: S50%:
T0%:

e De acuerdo al cuadro de evaluacion cualitativa, los hilos de mejores resultados son a partir de
las mezclas de abaca-lana y abacd- algodén por sus caracteristicas favorables para el contacto con
la piel, ademas de ser faciles de manipular por las artesanas y presentan alta absorcion tanto de
suavizantes como de tintes.
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RESULTADOS OBTENIDOS SEGUN LA EVALUACION CUALITATIVA, NIVELES DE HILATURA SEGUN MEZCLAS:

A partir del proceso de experimentacién se puede ver que los mejores resultados en los hilos obtenidos son las mezclas con
algodén y lana de oveja ya que presentan caracteristicas buenas para ser aplicadas a objetos textiles; estos hilos nuevos responden
a un titulo segtin su peso en gramos y su longitud en metros, a un porcentaje de mezcla y a caracteristicas que determinan el uso

T e ——

que se les podrd dar a cada uno segtin su nivel de hilado; estos hilos fueron de torsién manual y los porcentajes de mezclas varian
por el numero de cabos usados ya que no se uso fibra pura sino en cabos.

HILO: MEZCLA FIBRA DE ABACA CON ALGODON

i
(i

CUADRO DE EVALUACION DE CARACTERISTICAS:

N rigidez

¥ flexibilidad

" mejor torsion
suavidad al tacto

- facil manipulacior

absarcion
I'a, u
‘G’a’b a{lﬁt @ n:-'p;-‘:'\} @ a'lﬁ @ Q,%&‘
m i o N N
| oV s i Pl
-\’_'::' .ﬁ"al-"' ﬁé‘ f@b ﬁi&“"'
Ry |
s $ o) SF
5-4 = SATISFACTORIO 3-2= PASABLE 1 NO SATISFACTORIO

(ver titulos de los hilos segtin su porcentaje de mezcla y resultados fisicos en el muestrario)
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HILO: MEZCLA FIBRA DE ABACA CON LANA DE OVEJA

CUADRO DE EVALUACION DE CARACTERISTICAS:

¥ rigidez
flexibilidad
mejor torsion
suavidad al tacto

facil manipulacion

= B [¥8] =4

absorcion

5-4 = SATISFACTORIO 3-2= PASABLE 1 NO SATISFACTORIO

(ver titulos de los hilos seguin su porcentaje de mezcla y resultados fisicos en el muestrario)

J Como conclusion se puede ver que los resultados de los hilos obtenidos en porcentajes de 100%
» 80%-20%, 60%-40%, 40%-60% de mezclas por ser la torsion segun el nimero de cabos estos tienden
a cordeles o soguillas son muy duros, de fdcil manipulacion, poco flexibles pero se puede ver que las
mezclas de 20% -80% son las mejores ya que por la combinacion con fibra natural; la fibra de abaca
estd presente en menor cantidad y es de mejor manipulacion, facil absorcion al suavizante y al color
y apta para poder ser aplicada a complementos textiles como es el fin de este proyecto.
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APLICACION DE LOS RESULTADOS
DE LA EXPERIMENTACION EN
DIVERSOS OBJETOS TEXTILES
SEGUN NIVEL DE MEZCLA DE
HILADO.

3 CRITERIOS DE DISENO

T e g ey, T

Para el disefio y la aplicacion de la fibra de banano y abacd se

retoma los criterios propuestos en el ciclo de Disefio Sustentable,

- =

desarrollados en el Capitulo I, como son el respeto por el
Comercio Justo, el privilegio de la materia prima y los procesos

—————

T T ——— g,

que genere el menor impacto en el medio ambiente, asi como
la optimizacion en el aprovechamiento de desecho y el rescate
e innovacién de las técnicas artesanales de nuestro pais como
aporte al sector artesanal.

27 de Febrero

Para el disefio de los productos se parte de la relacién de los
tres ejes fundamentales del proyecto para ubicar los criterios
que guia al Disefio Sustentable:

3.1 CRITERIO DE MATERIA PRIMA

En este proyecto se prioriza la materia prima al optimizar el
desecho del tallo de banano mediante el uso de cada uno de los
tipos de fibra que se clasifican segtin el proceso de extraccion,
diferenciadas por la capa de la que se obtiene.

Las fibras son hilo, suave, malla, dura, y pelo. Este ultimo tipo de
fibra llamado pelo, se obtiene del centro del tallo de banano, es
la fibra mds fina y brillante sin embargo es la que representa el
proceso mds dificil de obtencién debido a la falta de tecnologia
especializada, por este motivo en este proyecto se recurre a
usar fibra de abacd que presenta caracteristicas y propiedades
similares, pues pertenece a la misma familia botdnica de musas.

DISENO ECOLOGICO
MATERIA PRIMA, COMERCIO JUSTOY
wmﬂ FAIRTRADE
ECODISENO / Moda Verde: i amp
s B = i i
Carnciortionsfica DISENO
Y Grimicas SUSTENTABLE
DISENO Y, DISENO Y
TECNOLOGIA = COMPROMISO SOCIAL

Y TECNOLOGIA

Mano de obra;

Desarcio artesanal.

Irmnpleemiondo dio coabckad

Edraccion da ka fibrm: COPESA y AMA

Hilafura: mujerss artesanas de cumbe

Tepdo: AMA ¥ Anlasanas dal mencado

Acabados: anesancs calhcados
eapaecialranos B calrado, CuaT,
TErCLrEra

e e e e e — e W T . e e T P———

——

EXPERIMENTACION Y POSIBLES APLICACIONES DE LA FIBRA DE BANANO EN EL CAMPO TEXTIL




DESCRIPCION DE LAS CAPAS A UTILIZAR

* Hilo: proviene de la primera capa y se caracteriza por su
aspecto similar a un fino cabo de hilo de tejer.

* Suave: es la fibra que se obtiene de la segunda capa del tallo
* Madlla: es la fibra que se obtiene de la tercera capa del

tallo, su textura caracteristica tiene una especie de trama con
separaciones que le da el nombre de malla.

* Dura:es la fibra que proviene de la cuarta capa del tallo y es
la mds resistente. Es una fibra plana y se la usa principalmente
como soporte para algunos elementos en bases de sombreros,
carteras y objetos textiles en general.

* Pelo:es la fibra que se extrae del centro del tallo y es la

mds fina de las fibras pero la mds dificil de extraer por lo que

es costosa y las artesanas no la trabajan de manera individual
sino combinada con las otras fibras y su uso es minimo. Ha sido
retomada como innovacién dentro del campo textil para obtener
distintos niveles de hilatura y ademds trabajarla en mezclas

con otros materiales como la lana de borrego, fibra de alpaca,
algoddn, polyester, seda.

PRINCIPALES CARACTERISTICAS FISICASY QUIMICAS DE LA
MATERIA PRIMA BANANO/ABACA

Caracteristicas fisicas banano/ abaca

Propiedades épticas: fing, brillante, de color claro

Propiedades eléctricas: aislamiento y resistencia a la conduccién
de corriente eléctrica

Propiedades mecdnicas: resistente y fuerte a la torsion
Resistente al agua salada

Caracteristicas quimicas banano/ abaca
Recuperacién de la humedad

Elongacidn a la ruptura

Susceptible de coloracién con cualquier tipo de tinte

3.2 CRITERIOS DE MANO DE OBRA YTECNOLOGIA.

MANO DE OBRA ARTESANAL: al no contar con

tecnologia industrial ni maquinaria adecuada se recurrié al
aprovechamiento de la mano de obra de distintos artesanos
del pais segtin las necesidades. El aporte en la forma de los
productos, su calidad y en la materia prima y en los procesos
tanto de produccion como en acabados potencializan el
desarrollo artesanal. Segtin el procedimiento distintos grupos de
artesanos colaboran con el proyecto, como:

- Para la extraccién: la Asociacion de Mujeres Emprendedoras
COPESA (ElTriunfo) trabajaron para extraer fibra pelo.

- Para los otros 4 tipos de fibra hilo, suave, malla, y dura la
extraccion la realizaron las artesanas pertenecientes a la
Asociacién de Mujeres Agro artesanales AMA. (Machala)

- Para la hilatura artesanal: trabajaron un grupo de mujeres de
la zona de Cumbe (Azuay) en el hilado con la técnica de torsidn
manual en abacd; en las mezclas de abacd con lana de borrego
y fibra de alpaca trabajé Trdnsito Emperatriz. Las artesanas que
trabajan en el Mercado Municipal “27 de Febrero” (Azuay)
desarrollaron las mezclas de abacd con algodén y polyester, y la
mezcla de fibra de banano con seda natural.

- Para el tejido : para los distintos tejidos empleados en los
objetos se uso la mano de obra de las mujeres de AMA y de las
artesanas del Mercado Municipal “27 de febrero”

- Para los acabados: para mejoras de calidad en acabados

recurrimos a usar la mano de obra de artesanos calificados en
distintas ramas como calzado y marroquineria.

TECNOLOGIA

Las mujeres artesanas estdn capacitadas para desarrollar
diversas técnicas para la elaboracién de productos en fibra de
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banano/abacd, entre las cuales se retoman:

|- Telar de marco: técnica utilizada para fabricar tejidos con
la fibra hilada u otras fibras. Un tejido fabricado con un telar
se produce entrelazando dos conjuntos de hilos dispuestos en
dngulo recto. Los hilos longitudinales se llaman urdimbre, y los
hilos transversales se denominan trama. El tejido mds grande
que se puede obtener es de 50cmx40cm

2- Macramé: tejido de los distintos tipos de fibra entrelazados
con nudos mds o menos complejos.

3- Crochet: se define crochet como la labor de ganchillo, es
el entrelazado repetido de una o varias fibras o hilos con una
aguja con forma de garfio.

3.3 CRITERIO DE COMERCIO JUSTO/FAIRTRADE

COMERCIO JUSTO: La mano de obra de mujeres artesanas
empleada en el proyecto recibe un pago equitativo por su
trabajo, y es importante recalcar, que a mds de las condiciones
justas de trabajo y pago, hay garantias que toda la materia
prima que las artesanas manipulan no causa problemas a su
salud.

SALARIO JUSTO PARA UN COMERCIO JUSTO:

En el Ecuador el Salario minimo lo fija el Ministerio de
Relaciones Laborales. Este salario comprende jornadas de
40 horas semanales, el cual rige para el sector privado que
incluye a los siguientes grupos: campesinos, trabajadores de
la pequena y mediana industria, trabajadoras del servicio

domeéstico, artesanos, sector agricola y del sector de las maquilas.

Ademds del pago mensual existe algunos sobresueldos, estos
son: El Decimotercer sueldo que es la | 2ava parte de todo lo
percibido en el afo y también El Decimocuarto este sueldo
que Corresponde a un salario minimo unificado; este Se paga
en septiembre y también el Pago de utilidades que se paga en
abril, corresponde al 1 5% de las utilidades netas de la empresa.
El 10% es pagado por completo a cada trabajador, el 5%

30. http:/lwww.ecuadorlegalonline.com/laboral/tablas-sectoriales-20 1 2/

distribuidos entre las cargas familiares del trabajador.

Tabla del salario minimo:

170 US$/mes | 202 US$/mes | 218 US$/mes | 240 US$/mes | 264 US$/mes | 292 US$/mes

Dentro de la comision sectorial: nimero 10 de
la rama de actividad econémica: productos
textiles, confeccion de prendas de vestir, campo
artesanal; el salario minimo es de $292.00

* Este proyecto por ser de cardcter artesanal y a un nivel
pequefio que no genera relacion de dependencia con las
artesanas que han colaborado con la hilatura; se ha podido
comprobar mediante un andlisis de los pagos que hemos dado
a las mujeres segtn sus horas de trabajo con el fin de saber si
esto responde o no a un comercio justo o fairtrade.

$292.% / mes de trabajo 20 dias laborables 40 horas semanales = 8

horas diarias

$292.00/20 DIAS = $14,6 DOLARES (PAGO POR DIA)
$14,6/8HR = $1,82 DOLARES (POR UNA HORA DE TRABAJO)

Lo que quiere decir que las artesanas deben ganar $ 1,82
ddlares por la hora de trabajo, ellas para hilar un ovillo de una
libra de fibra sola 0 mezcla se demoran 5 dias para la entrega,
se calculo el tiempo de horas que les toma hilar ya que esto

lo hacen en sus tiempos libres porque ellas se dedican a otras
actividades y se pudo ver que en | hora de trabgjo realizan
aproximadamente 4 onzas de hilo.

* Como conclusion del andlisis este proyecto responde a un
pago justo ya que se les paga a las artesanas $ 10.00 por la
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1LIBRA =16 ONZAS 3.4 REFERENTES DE DISENO

4 ONZAS = 1 HORA DE TRABAJOS

16 ONZAS = 4 HORAS DE TRABAJO PARA LLEGAR A UNA LBRA A partir de los referentes de disefio y segtin sus caracteristicas

se identifican algunos limitantes como dificil manipulacién de
1 HORA DE TRABAJO = $1,82 X 4 HORAS PARA ALCANZAR UNA i ’
LIBRA = $7,28 (PRECO DE LA LIBRA DE HILO.) la fibra de pelo vy falta de tecnologia apropiada para amenorar

tiempos de ejecucion en los procesos de extraccion, sin embargo

libra de hilo, por ser una fibra dura, dificultosa para la torsidn . e S
P fr , dif P se potencializa las caracteristicas éptimas para aplicacion de

y nueva; o que quiere decir que hay $2, /2 de ganancia extra fibras de origen vegetal en el campo textil como son resistencia,

para ellas, se puede ver que es un trabajo artesanal valorado, gran brillo y durabilidad

dado el trato que ellas se merecen, equitativo y el pago es

mds que justo aunque la ganancia para ellas es mds de lo CUADRO DE REFERENTES BASADO EN LOS RESULTADOS

establecido. DE LA EXPERIMENTACION

(carta de constancia, de trabajo con asociacion ama, ver anexo carta. pag

125)
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Lineas de productos

a- Fibra 100 % banano segtn la capa de la fibra

Con la fibra 100% banano y usando las 4 primeras capas
obtenidas el hilo, la suave la malla y la dura se pueden
realizar tanto Objetos textiles como también Accesorios para la
indumentaria

Objetos textiles

Contenedores

Muebles

Ldmparas

Individuales

Rodapiés

Accesorios para indumentaria

Carteras

Sombreros

Correas

b- Fibra de banano y abaca hilada solo ” pelo”

La fibra llamada pelo, no es utilizada por las artesanas de
manera individual ya que es la mds dificil de extraer y resulta
muy costosa. Pero en este proyecto, por su fineza y resistencia
ha sido sometida a experimentacién con excelentes resultados
aptos para la hilatura y se ha obtenido diferentes niveles de
grosor ademds de las mezclas con otras fibras brinddndonos
distintas caracteristicas para sus aplicaciones dentro del campo
textil.

Accesorios para indumentaria

Aretes

Pulseras

Collares

Carteras y billeteras

Monederos

Zapatos

¢- Fibra banano/abaca con mezclas de otras fibras

De acuerdo al cuadro de evaluacion cualitativa pdgina 76, los
hilos de mejores resultados son a partir de las mezclas de
abacd-lana y abacd- algoddn por sus caracteristicas favorables,
ademds de ser fdciles de manipular por las artesanas y
presentan alta absorcion tanto de suavizantes como de tintes.
Accesorios para indumentaria

Boinas

Cuellos

Pufios

Chalecos

Fibra “dura”
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FICHAS TECNICAS DE LOS PRODUCTOS ELABORADOS

FICHA TECNICA SOMBRERD

LIMEA: A- Fibra 100% Banano CODAGO:BOD01 FECHA: Junio 2012

HORMA DO TIPC FEDORA
CORDNA PFINCHADA

SESGO INTERNG PEGADO
DE TELA cm

RIBETE DE CLERD
AL CONTORMO DE cm
COCIDO A MAQUINA DE CUERD

TECHICATrama Urdimbre TIPO DE FIBRA: 4 "DURA INSUMOS: Sesgo de tela

Ribete de Cuero
Etigqueta Bordada

FICHA TECHICA CARTERA SOBRE

LIMEA: A- Fibra 100% Banana CODIGO:B0002 FECHA: Junio 2012

TAPA CORTE ASIMETRICO
TRAMA URDIMERE

FlaRA SuAVE FORRO EMBOLSADO

LATERALES TRAMA URDIMEBRE
FIERA DURAY MALLA

ROCHES MAGMNETICOS

APLIJUE DE TELA PEGADO

RIBETE DE CLUERD
AL CONTORMO DE €m
COCIDG

TECNICATrama Urdimbre | TIPO DE FIBRA: 2 SUAVE, TMALLA™ | INSUMOS: Broches Magnéticas
4 DURA™ Ribete de Cuero
Forro

Apligque de tela
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FICHA TECHICA BOLSO

LINEA: A- Fibra 100% Banano CODIGO:B0003 FECHA: Junio 2012

MARNILIAS DE CUERD

——T

HEBILLA,
METALICA®

FORRO EMBOLSADO

BOLSILLO INTERIOR
CiN CIERRE

BASE INFERIOR
ORZADA TRAMA URDIMBRE

e e e

TENDD DE MACRAME

i~

TECNICA:Macrame TIPO DE FIBRA; 2 SUAVE, 3MALLA INSUMOS: laladera de cueno
A DIURAT Forro interna

N

|

FICHA TECHICA ZAPATOS

-

LIMEA: A- Fibra 100% Bamano CODIGO:BO0O4 FECHA: Junio 2012

e

SESGO DE CUE RIN A AL CONTORNO
ORRC DE ALGODON COSIDO

TRAMA URDIMERE

|
TALON REFORZADD
¥ SESGO DE CLERINA

-FLANTILLA INTERMA

e e o

ERINA

CORTE EN DOS5 MIEZAS

SUELA PEGADA

PSS S

e

TECHICA:Trama Urdimbre | TIFO DE FIBRA: 4 DURA™ INSUMOS: Suela

3 TMALLAT Plantilla

Forra de Algodén
Sesgo

e = E Rl
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FICHA TECHICA BOIMA

LIMEA: C- Fibea con Mezclas COMGORADNDM FECHA: Junio 2012

TENDO CALADD
REDOMDD CON
DASMINUICION

5 CM DETENDO
MEDED PUNTD

TECNICA.Crochet | TITULD DE HILO: 165 den | MEZCLA: 20% Abacs
B0% Algodon
FICHATECHICA CHALECO
LINEA: C- Fibra con Mezclas COMGO-BBR00 FECHA: Junio 2012
ROE TEDD
DE ALGODOM
TENDO CALADO
BOTEN MAS BAOOHE
T=-FILO TERDO CONCHA
TECMICA:Crochet TITULD DE HILD: 16,8 den MEZCLA: 200 Abaca
B0% Lana de borrego

EXPERIMENTACION Y POSIBLES APLICACIONES DE LA FIBRA DE BANANO EN EL CAMPO TEXTIL




HOJA DE COSTO DE PRODUCTOS

ARTICULO: SOMBRERO

MANO DE OBRA INCLUIDA MATERIA PRIMA Y

ENVIO $18.00
DESDE MACHALA

PROCESO DE

ARMANDO $5.00
RIBETIADO DE CUERO $4.00

COSTO REAL DE LA OBRA

COSTO DEL
ACCESORIO

ARTICULO: CARTERA SOBRE

COSTOS

COSTO DE MATERIA PRIMA X LIBRA $5.00
CANTIDAD UTILIZADA DE FIBRA 3202
COSTO REAL DE MATERIA PRIMA

UTILIZADA 510
INSUMOS PARA ARMADO Y MANO DE

OBRA $15.00
FORRO ADICIONAL $4.00
FLOR SINTETICA $2.00

COSTO REAL DE LA OBRA

COSTO DEL
ACCESORIO
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ARTICULO: BOLSO

cosTos |

MANO DE OBRA INCLUIDA MATERIA PRIMA Y

ENVIO $35.00
FORRO DE BOLSO $3.00
ELEMENTOS

SINTETICOS $4.00
MANO DE OBRA PARA ACABADOS $10.00

COSTO REAL DE LA OBRA

COSTO DEL
ACCESORIO

COSTOS |
FIBRA- PRECIO POR LIBRA $5.00
FORMATO DE FIBRA UTILIZADO 40X50 CM
LIBRAS UTILIZADAS 120z
COSTO REAL DE FIBRA UTILIZADO $3.75 |
MANO DE OBRA EN ARMADO DE ZAPATO $40.00
PLANTAS DE ZAPATO $2.50
CUERINA $3.00
FORRO $1.00

COSTO REAL DE LA OBRA

COSTO DEL
ACCESORIO
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ARTICULO: BOINA DE ABACAY ALGODON

PROCESO DE EXTRACCION DE FIBRA

COSTOS
PRECIO POR LIBRA $20

MATERIAL UTILIZADD 5307
COSTO REAL DE EXTRACCION PARA ARTICULO = $6.63

PROCESO DE HILADO

COSTO
HORA $2.72
VOLUMEN X HORA 402
VOLUMEN DE FIBRA A HILAR 5302

TIEMPO REAL UTILIZADO = 1 HORA 20 MINUTOS
COSTO REAL DEL HILADO X OBRA = $3.60

PROCESO DETEJIDO

COSTO REAL POR OBRA = $7.00

COSTO DEL
ACCESORIO

l
L
.3
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ARTICULO: CHALECO

COSTOS
COSTO DE MATERIA PRIMA X LIBRA $10.00
CANTIDAD UTILIZADA DE FIBRA 2402
COSTO REAL DE MATERIA PRIMA
UTILIZADA $15
; MANO DE OBRA EN
b TEJIDO $15.00
l. TINTE PARA
- COLORACION $2.50
ACCESORIO PARA TERMINADO $3.00

COSTO REAL DE LA OBRA

COSTO DEL
ACCESORIO

1 r

ARTICULO: COLLARY MANILLA

]\
?1 COSTO DE MATERIA PRIMA X LIBRA $12.00
| CANTIDAD UTILIZADA DE FIBRA 802
| COSTO REAL DE MATERIA PRIMA
il UTILIZADA $6.00
J MANO DE OBRA EN
! TEJIDO $10.00
SEMILLAS DE TAGUA $2.60

COSTO REAL DE LA OBRA

COSTO DEL
ACCESORIO

e L

e ————
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CONCLUSIONES

Del presente trabajo concluimos que, las fibras de banano y de abacd presentan similitudes con fibras
sintéticas a pesar de ser naturales lo que facilita la experimentacién en procesos de tefiidos, ya que poseen
la capacidad de absorcién de métodos de tinturado tanto algoddn como viscosa y poliéster con gran fuerza
en el color gracias a su brillo natural.

La caracteristica de flexibilidad es minima por lo que la manipulacion es ligeramente dificultosa sin embargo
previo a los procesos de tejido la fibra es susceptible de mejoramiento de la suavidad al tacto para aplicar al
campo textil. Debido a su dureza y resistencia de la fibra las aplicaciones son mdiltiples, tanto en accesorios
de indumentaria como en objetos textiles de decoracién. Las mejoras en calidad de fibra para tejidos es
notable a partir de mezclas con fibras de algoddn y lana de oveja principalmente.

El costo de la fibra es alto para una produccién tan corta como la de este proyecto en el caso de
tecnificarla en los procesos, sobre todo de extraccion e hilatura, y producir a mayor escala los precios
disminuirian siendo mds factible y productivo para la aplicacién y obtener mejores resultados textiles.

El trabajo in-situ tanto en PASAMANERIA S.A, como en el sector artesanal, ha sido altamente
gratificante, en cuanto al conocimiento y experiencia real del campo laboral en medios tan distintos pero
complementarios, datos que han sido registrado en este documento.

Respecto al proceso del disefio, ha sido resuelto como una posibilidad en desarrollo, por lo que los resultados
de la experimentacién estdn aplicados en muestras de tejidos de lo se puede hacer. Este factor de disefio
necesita de un periodo de trabajo mayor al que tenemos, pues desarrollar nuevos productos con un
material no experimentado antes conlleva una serie de pruebas tanto en formas como en funcionalidad y al
relacionarse el proceso con el trabajo de artesanos se requiere de mayor tiempo.
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RECOMENDACIONES

e [ste proyecto por ser de cardcter experimental, desde la extraccidn de la fibra, su hilatura y aplicacidn, se
emplearon técnicas artesanales por lo que se recomienda que para procesos de extraccion e hilatura se

desarrolle tecnologias que contribuyan a la rapidez y facilidad de obtencidén de material para optimizar el
tiempo de trabajo de los artesanos. De esta manera se abaratarian los costos y crear asi un proceso mds

productivo.

® [s posible retomar el proceso de hilatura a nivel industrial con las mezclas sugeridas para obtener mayor

fineza de hilos.

® Se recomienda experimentar en la aplicacion de la fibra para el desarrollo de objetos de Disefio de espacios

interiores.

® Un hecho evidente en el trabajo con el medio artesanal, es que necesitan de una minima sistematizacion de
su produccion para poder responder de manera mds dgil al mercado actual y que encuentren en su trabajo
una fuente de ingresos econdmicos estables.
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Regla de las 3R (Diseno ecolégico)

La regla de las 3R de la ecologia es una propuesta que
pretende desarrollar habitos generales de consumo responsable,
popularizada por la organizacién ecologista Greenpeace. Este
concepto plantea estrategias para el manejo de residuos de
modo sustentables con el medio ambiente y especificamente
priorizar la reduccidn en el volumen de restos generados. Se
atribuye a Japon la creacidn de esta idea, en donde se han
llevado a cabo diferentes campafias entre organizaciones civiles
y rganos gubernamentales para difundir entre ciudadanos y
empresas la Iniciativa de construir una sociedad orientada hacia
el reciclaje, buscando implementar de manera internacional
acciones relacionadas a las tres erres.

En orden de importancia bioecoldgica son:
Reducir

Disminuir el impacto en el medio ambiente por medio de la
reduccidn, tanto del consumo de bienes como de energia. De
hecho, actualmente la produccion de energia produce numerosos
desechos (desechos nucleares, diéxido de carbono, entre otros).
El objetivo seria:

- Reducir o eliminar la cantidad de materiales destinados a un
uso unico (por ejemplo, los embalajes).

- Adaptar los aparatos en funcion de sus necesidades (por

ejemplo poner lavadoras y lavavdjillas llenos y no a media carga).

- Reducir pérdidas energéticas o de recursos: de agua,
desconexidn de aparatos eléctricos en stands by, conduccion
eficiente, desconectar transformadores, etc.

Ejemplo: reducir la emisién de gases contaminantes, nocivos
o toxicos evitard la intoxicacidn animal o vegetal del entorno.
Paises europeos trabajan con una importante politica de la

reduccion, y con el lema: “La basura es alimento (para la tierra)”
producen productos sin contaminantes (1 00% biodegradables),
para que cuando acabe su vida Util no tenga impacto en el
medio, o éste sea lo mds reducido posible.

Reutilizar

Esta se basa en reutilizar un objeto para darle una segunda vida
util. Todos los materiales o bienes pueden tener mds de una vida
dtil, bien sea repardndolos para un mismo uso o con imaginacion
para un uso diferente.

Ejemplos: Utilizar la otra cara de las hojas impresas. Rellenar
botellas.

Reciclar

Este es el proceso mds popular debido a que el sistema de
consumo actual ha preferido usar envases de materiales
reciclables (pldsticos y bricks, sobre todo), pero no
biodegradables. De esta forma se genera empleo en el proceso.
Ejemplo: El vidrio y la mayoria de pldsticos se pueden reciclar
por medio de la fundicién y otorgdndoles una nueva forma. En el
caso del vidrio en concreto, el ciclo de reciclgje es infinito: de una
botella se obtiene otra botella.

El reciclgje tiene tres consecuencias ecoldgicas principales:

- Reduccidn del volumen de residuos, y por lo tanto de la
contaminacion que causarian (algunas materias tardan decenas
de afios e incluso siglos en degradarse).

- Preservacion de los recursos naturales, pues la materia
reciclada se reutiliza.

- Reduccidn de costes asociados a la produccion de nuevos
bienes, ya que muchas veces el empleo de material reciclado
supone un coste menor que el material virgen

Se ha complementado recientemente una ‘cuarta R’ “Re-Think”
(Re-planteamiento), denotando el sentido de perfeccionamiento
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del sistemay de replantear la manera de “mirar” los residuos.
Alguna de las soluciones “Re-Think” podrian ser contra intuitivas,
como una fdbrica de corte de patrones que genere residuos de
corte ligeramente mayores, que podrian ser usados para cortar
piezas mds pequenas del patron, resultando en una disminucion
del residuo neto. Este tipo de solucion en ningun caso limita a la
industria de la confeccion.

La reduccién desde el origen implica un esfuerzo para reducir los
residuos peligrosos y otros materiales modificando la produccidn
industrial, lo que implica cambios en la tecnologia de fabricacidn,
entradas de materia prima, y la formulacién del producto.

A veces, el término “prevencion de la contaminacién” puede
referirse a la reduccion desde el origen.

Recuperacién de recursos

Una idea relativamente reciente en la gestion de residuos

ha sido para tratar el material de desecho como un recurso
para explotar en lugar de ser simplemente eliminado. Existen
métodos diferentes para obtener recursos desde residuos: los
materiales pueden ser extraidos y reciclados, o el contenido
calorifico de los residuos puede ser convertido en electricidad o
en alguna alternativa de energia.

El procedimiento de tratar materiales de desecho como un
recurso se hace mds comdn, sobre todo en dreas metropolitanas
donde el espacio para nuevos vertederos se hace mds escaso.
Hay también un conocimiento creciente de que la eliminacidn
sin mds es insostenible a largo plazo, ya que hay un suministro
finito de la mayor parte de materias primas.

Hay una serie de métodos de recuperacién de recursos, con
nuevas tecnologias y métodos que estdn siendo desarrollados
continuamente.

Este proceso de recoleccion y seleccion es realizada por
trabajadores no reconocidos que forman parte del sector
informal, quienes por medio de su mano de obra juegan
un papel significativo en reducir los RSU (Residuos Sdlidos

Urbanos) recuperando asi el material que puede ser vendido
en el mercado de reciclaje. Hoy en dia se busca reconocer su
contribucién al Medio Ambiente y para intentar integrarlos

en los sistemas de gestién de residuos formales, que generan
valiosas fuentes de trabgjo. Sin embargo, el alto coste humano
de estas actividades incluyendo la enfermedad, los accidentes y
la esperanza de la vida reducida por el contacto con materiales
téxicos o infecciosos no seria tolerado en un pais desarrollado.
Los articulos de consumo mds comunmente reciclados incluyen
latas de bebida de aluminio, acero, alimento y latas de aerosol,
HDPE (Polietileno de Alta Densidad) y envases PET pldsticos,
botellas de cristal y tarros, cartdn, periddicos, revistas, etc.,
articulos que por lo general son compuestos de un solo tipo de
material, haciéndolos relativamente fdciles de reciclar en nuevos
productos.
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anexo Z

Tipos de colorantes (Experimentacion)
COLORANTES REACTIVOS:

El tinte reactivo es una clase de sustancias orgdnicas altamente
coloreadas, utilizada sobre todo para tefir los textiles, que se
unen a sus substratos por una reaccién quimica que forme un
enlace covalente entre la molécula del tinte y que de la fibra. El
colorante se convierte en una parte de la fibra y es asi mucho
menos probable ser quitado lavdndose que los colorantes que
adhieren por la adsorcién.

Los primeros tintes fibra-reactivos fueron disefiados para las
fibras de la celulosa, y todavia se utilizan sobre todo de esta
manera. Hay también tintes fibra-reactivos comercialmente
disponibles para las fibras de la proteina y del polyamide. En
teoria, los tintes fibra-reactivos se han desarrollado para otras
fibras, pero éstos no son todavia prdcticos comercialmente. Los
tintes contienen a grupo reactivo que, cuando estdn aplicados a
una fibra en un dyebath débil alcalino, forman un vinculo quimico
con la fibra. Los tintes reactivos se pueden también utilizar para
tefir las lanas y el nilén, en el dltimo caso que se aplican bajo
condiciones débiles dcidas.

La caracteristica mds importante de tintes reactivos es la
formacién de enlaces covalentes con el substrato que se
coloreard, es decir. el tinte forma un vinculo quimico con la
celulosa, que es el componente principal de las fibras del
algoddn.

COLORANTES DIRECTOS:
Son compuestos del tibo azo de alto peso molecular que

contiene grupos sinfdnicos para proveerlos de solubilidad al
agua.

FUENTE: http://textiles.blogspot.es/

Poseen afinidad directa por algoddn, seda, lana y fibras

regeneradas.
CARACTERISTICAS

e Excelente solidez a la luz.

Baja solidez en procesos humedos.

A mayor solidez, su estructura es mds compleja y su
manufactura mds costosa.

» Son econdmicos y poseen la gama completa del espectro
visible.

OTRA CLASIFICACION DE COLORANTES:

» Colorantes dcidos y bdsicos: son empleados preferentemente
para tefir la seda. Los primeros tifien también la lana y los
segundos el algodon.

* Colorantes con mordiente: son aquellos que no pueden tefir
las fibras animales o vegetales, son ayudados por un producto
denominado mordiente , el cual debe ser de naturaleza opuesta
al colorante empleado.

* Colorantes tinados: Tifien las fibras animales y vegetales
directamente.

* Colorantes del azufre: Su aplicacién se circunscribe a las
fibras vegetales.

* Colorantes al raydn: Son aquellos utilizados pasa el tefiido de
la seda y rayén al acetato.

* Colorantes insolubles: al agua o pigmento, que pueden ser
destinados a la industria textil y para la industria de las lacas.
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La numeracion de los hilos (hilatura) La definicién de Tex es “Peso en gramos de 1.000 metros
de hilo”. Normalmente usamos una fraccion del Tex, el dTex

Existen varios métodos para numerar los hilos. Los nimeros que (decitex), que es su decima parte (| Tex=10dTex).

describen las caracteristicas de un hilo se llaman titulo, y deben

de ir precedidos del simbolo del sistema que se haya empleado, £l titulo dTex se compone de la siguiente forma:

Los sistemas de numeracidn se clasifican en dos grupos que son:

Sistemas Directos y Sistemas Inversos. | Los gramos que pesan 10.000 m de cada cabo, seguido de...

2. El ndmero de cabos de que consta el hilo

|. Sistemas Directos:
Ejemplo:

Dicen cudnto pesa una determinada longitud de hilo. Se

denominan directos precisamente por el hecho de que cuanto Un hilo estd formado por 3 cabos, y cada cabo es un 140 dTex

mayor es el nimero, mds grueso es el hilo. (6 14 Tex, que quiere decir que 1.000 m de cada cabo pesan 14
gramos) Por tanto, su titulo es dTex 40/3.

Para conocer el metraje (o metros por kilo) que tiene de este
mismo hilo hacemos la siguiente regla de tres: Si 10.000 m
pesan 140 x 3 gr = 420 gr, {cuanto mide | Kg = 1000 g’. La

solucién es 23.803 m./Kg

1.2 Sistema Denier (Den)

El Denier es el "Peso en gramos de 7000 m de hilo”. Su

L
A

equivalencia con el sistema dlex resulta inmediata:
| dTex = 0.9 Den

Ejemplo:
Decir que el titulo de un hilo es dTex 40/3 es lo mismo que
decir que es Den [26/3.

e e .

e — e —

2. Sistemas inversos:

Dicen cudnto mide un determinado peso de hilo. Se llaman

I.1. Sistema Tex (dTex) inversos justamente porque cuanto mayor es el nimero mds
delgado es el hilo.

Es uno de los sistemas mds empleados y que mds posibilidades
tiene de universalizarse. Se emplea sobre todo en los hilos de

filamento continuo.

FUENTE: http://www.brildor.com/costuraltecnica-y-asesoramiento/hilos/ 32 5-la-numeracion-de-los-hilos.html/

UNIVERSIDAD DEL AZUAY




!

{
!
i

A
|

2.1 Nimero Métrico (Nm)

El sistema métrico es el mds habitual de todos los sistemas
descritos.
Se compone de la siguiente forma:

[ Los miles de metros por Kg de cada cabo, seguido de...
2. El ndmero de cabos de que consta el hilo

Ejemplo:

Un hilo formado por 2 cabos de 80.000 m/Kg cada uno, seria
un Nm 80/2.

Para conocer el metraje (o metros por kilo) que tiene un hilo,
basta con dividir el metraje de un cabo entre el nimero de
cabos que forman el hilo.Asi por ejemplo, el 80/2 tendria 40 mil

m/Kg, el 50/2 tendria 25 mil m/Kg, etc.

Si nos ajustamos a la definicidn exacta tendriamos que indicarlo
en el orden inverso (2/80 en lugar de 80/2), pero en el mundo
del hilo de coser es normal hacerlo tal como se ha dicho.

2.2 Numero Inglés (Ne)

La definicion es “Numero de madejas (hanks) de 840 yardas
(768,08 m) que pesan | Ib (libra inglesa=451,59 g)"

Es suficiente con saber que hay que multiplicar por 1,7 para

pasar del sistema inglés al métrico.

Esta numeracidn ha sido siempre la habitual para el Algoddn.

2.3 Numero Cataldn (Na)

La definicién es “Ndmero de madejas de 777,5 m que pesan
440 g”

Aqui también resulta mds fdcil recordar que basta con
multiplicar por 1,767 para pasar del sistema cataldn al métrico.
Esta numeracion también es habitual en el Algoddn. Los titulos
expresados en Na son de valores similares a los expresados en
Ne.

2.4 Numero de Etiqueta (No)

Es un sistema poco prdctico, pero bastante frecuente, en el que
no se especifica el nimero de cabos del hilo.

Deriva del Nm, aunque no se especifica el niimero de cabos,
sino que supone que tiene 3 cabos.
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IMPRESION DE REGLAS PARA RECETAS Pagina 1
& PRSAMANERIA S.A. TiITLUEQ DD DE AEGULD;'I- 201204123 12:38:40

iteandard: ALGODON CARDADO SUAVE Clase Tinturaclién: 12 HILD BEACTIVO CRODD SUOAVE

JUN ¥ HOSTAPAL.

A 100 °C

"URAR.

ENAR MAQUINA.

HUOMECTOL C ¥ SANDOPUR B-3C

SAR CON HUMECTOL Y SANDOPUR R-3C
IAL ¥ 1.

PRODUCTOE ADICIONADOS.

TEMPERATURA A BD G.C.

G.C.

«w=+AD] F: CARBUONARTO DE S0DIO
> MIN JRAR CON FRODC ADICTIONADGS A BD GLC.

i AN
MIN R MAQUINA.
*e*spADICIONAR, HOSTAFAL NP EC

R TEMPER

URR A 80 G.

10 MIN JRBONRR COM HOSTAPAL A BD G.C.
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IMPRESION DE REGLAS PARA RECETAS Pagina 2
PASAMANERTA 5.A. 2012/04/23 12:38.40

PURA A 40 G.C.

20 MIN DESENCRUT
10 MIN ENFRIAR A 80°C

T

AR MROUINA

TEMPERATURR A BO"C

£
II
m =
b
L
|
e e

10 MIN B A B0°C
E
ip A EDPC -,'
L
10 MI% LAVAR EN FRIO t
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IMPRESION DE REGLAS PARA RECETAS Pagina J
& PASARMANERIA S5.A. 2012004723 12:38:40

*+*ADICIONAR: HUMECTOL C Y SANDOPUR R-3C

CESAR CON HOMECTOL ¥ SANDOFUR R-3C,

INOOSTRIAL #

ON- CON PRODUCTOS ADICICMADOS.

«sssOATARE PRUEBA MARIZRAR O ODREMAR®===s

MIHN LLENAR MAJUINA.

if Y SBOBIR TEMPERATURA A £0 G.1
M 615,

BELFASIN B15 A 40 G.C.
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; IMPRESION DE REGLAS PARA RECETAS Pagina 4
& PASAMANERIA S.A. T,ATu2Cloo AJECT (OI0eFs ACETEles 201204523

12:38:40

ITH DRENAR ¥ SCARGAR HI
sow] j EROCESO* ¢eeesserrs
Iy
METODD 33 TIEMBEO T1 LR, T.45 FMARTY oal RA ! g,

~HESCHUDE,
5 MIN LLENAR MAQUINA
MIN CARGAR HILC

*=+*ADITIONAR; BOSTAPAL. L

T

SUBIR TEMPERATOEA A 100

RUDARR A 100 ®C

IAR R BDOC

B MAQUINA
SUBIR TEMPERATL
AVAR: A BO°C

MAQUINA

TEMPERATORA A 6D°C

i MAROUTHA
EN FRIQ

F MAQUINA.

HUMECTOL

\f COM

SAL

r{
i
.j
b
L
U

UNIVERSIDAD DEL AZUAY




IMPRESION DE REGLAS PARA RECETAS Pagina 5
& PASAMANERIA S.A. 201204123 12:38 40

MROOOTNA,

HOSTAPAL MF

TEMPERATURA A B0 G.C.
PARL

AR CON HOSTAE

AR MAODUTHNA.

ETAPAL NP EC

IICIONAR Hf

JEIR TEMPERATURA BO G.(
0 LA 80 Q.C

5 MIN

MIN L

; MIN SUBIR A B0 GiC
10 MIN LAV

HMTIHN b

1 MIN L
5 MIN 51 RA A

MIN LAVAR A 70 G

y MIN DF
2 MIM LLE MOLOOTINA.

MIN SUBIR TEMPERATURAAR 70

b.l.

3 MIN IAVRR A 70 G.C.
MIN DEENAR.

5 MIN LLENAR MAQUINA.
»+*ADICIONAR; CIBAFIX ECO**
5 MIN SUBIR TEMPERATURA A 60 C.C.
MIN FIJAR COM CIBAFIX ECO A &0 G.C.

3 DRERARR.

6. TERMINAR

MIN LLENAR MAQUINA ¥ SUBIR TEMPERATURA A 40 G.C.

=2 ADICIONAR,
MIN SUAVIIAR

3 MIN CREHAR
+

METODO 4: TIEMED TINTURACION HORAS: 0.0 PMAXIMG CONCENTHACION:  0.00
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IMPRESION DE REGLAS PARA RECETAS Pagina 1
& PASAMANERIA S.A. 1 @hol) PAST MO - ARBACS- PAArD 2012104/24

08 34-38

tandard: MY LON Clase Tinturacidng 50 NYLON 100%

1.- DESCRODE [
5 MIN LLENAR MRAQUINA.
: MIN CARGAR

HO NP E
**ADICTOMAR; LENTAMENTE EN {30 MIN .
i0 MIN DE ADICI
25 MIN
INT IHUAR EL BROCE

1 MIN LAVAR EN FRID,

 DESCARCAR MADOIMA.

ROCESO,

r{
i
.j
b
L
U
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IMPRESION DE REGLAS PARA RECETAS Pagina 2
& PASAMANERIA S.A. TINTUECI0C PAE0) HWLOH 01204124 083438

» HUSTAPAL NF EC,

5 MIN

10 MIN LAVAR A BO™C
> MIN DRENAR
MIN LLEMAR
5 MIN LAVAR Ef
MIN DREKAR.
. ~TINTOR]
MIN LLENAR )
#as+ADTCTONRR; COLORAN DI JO5 LENTRMENTE EN (30 MIN

i0 MIN DE ADICTION DE LOBAN

20 MIN SURIR TEMPERATURA A BOC

**SRACAR FRUE
5 MIN DRENAR.
5 MIN LLEHAR MAQUINA.
10 MIH LAVAR EN FRIO.

MIN DRERAR.

5 MIN SUBIR TEMPERATUORA A

1 MIN FIJRR A T0°C

MIN DRENAR.

I - 1 B T8
MIh LLENAR MAGUIRA
MIN LAVAR

*e+2l B8 TEJIDO DESCARGARR FARA ALINERR Y SURVIEZARR EN RELR

ONTINORR CON EL ER E SUAVIIADD,

[CIONAR SUAVIERNTE; BELFASIN 6153 A 40°C
IRV IZAH.

MIN DREMAR Y [DESC

RRCGAR MAOUIHNA,

“““ FIN DEL ROCESO.
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; IMPRESION DE REGLAS PARA RECETAS
& FASAMANERTIA S.A. TIMUEQ PO NYLON.

Pagina 3

01204124

DB;34:38

METODO 33 TIEMPO TINTURACION HORAS: 5.00 AN TIMO CONCEN

1 .= DESCRLUDE
MIN LLENAR MAQUINA.
MIN CARGAR TEJIDO.

FOSFATC TRISODICO

HOETAPAL NF EC

MIN DEENAR
5 MIN LLENAR MAQJUTIHA.
3 MIM SUBIR TEMPERATURA A 60°C

0 MIN TRVAR A &0°C

5 MIN HAR
I[N LLENAR MAROTINA.
3 R EN FRIO.

105 LENTAMERTE EN (30 MIN

MIN ENFRIAR A BO°C

FRUEBA; MATIZAR O CONTINUAR CON EL PROCESO.
DREMAH.

MIN LLEMAR MAQUINA.

AR EN FRIO.

AR MAQUTHA
RE FIJADOR: CIBA

AR TEMFERATURA A

r{
i
.j
b
L
U
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dnexo carta

Aplicacion capitulo 3

S

tachala, junio 25 del 2012

Seficrita
Ximena Mogrovejo
Cuenca

Estimada Ximena:

Oe acuerdo a lo solicitado por usted podemos indicar que para la elaboracion de su tesis
con respecto al procesamiento artesanal para la obtencidn de la fibra de banano,
elaboracion v comercializacion de productos con esta fibra, contaron con informacion
proporcionada por nuestra Asociacion, la experiencia y el aprendizaje de 3 afios de
mujeres de la provincia de el £l Oro.

i
)
{
:5 !

Al mismo tiempo, debemos indicar que gracias a la compra de fibra procesada v productos
terminados, ha sido um ingreso para las socias gue efectuaron este trabajo. Como le
habiamos indicado por la venta de cada producto queda un promedio entre 1 o 2 ddlares
para ayudarnos con el pago del arriendo de nuestro punto de ventas en la ciudad de
tachala.

e

e

Como le contamos en su oportunidad nuestra Organizacion adn no ha podido consolidarse
como esperamos, debido a que nuestra gente no valora nuestro trabajo artesanal a partir
de uno de nuestros productos de exportacion el banano.

e

Esperamos haber podido colaborar con la realizacion de su tesis, que a través de ustedes
mas personas conoican nuestros productos vy gue éstos se vean reflejados en ventas

e

continuas para beneficio de nuestras socias.

.

e e ——

Atentamente, |
il
1
il
Angelita Chimbo R. Largia Cuenca C. 1)
PRESIDENTA COORDINADORA

e
e ——
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